Technische Information

V13

11/2017

Glasurit® PRO Aktiv Reparaturverfahren

Eigenschaften:

Reparaturverfahren in Verbindung mit Glasurit PRO Aktiv Tlichern

Untergriinde: Glasurit PRO Aktiv Tuicher werden auf metallisch blanken Oberflachen, wie z. B. Stahl, verzinkter Stahl,
Aluminium eingesetzt. Ein Tuch kann fir eine Fl&che von ca. 3m? mehrfach benutzt werden (feucht und
keine starke Verschmutzung)

Glasurit® | | Schadstellen r-' A | | Glasurit® Pz | |
Entfetter/Reiniger ‘w l'w metallisch ﬂ ﬂ Entfetter/Reiniger ‘w ‘w
. . 700-10 ==="11 =11 blank entrosten 700-10 =) =
Reln'gen 1% trocken- P80 - P240/ 1x trocken-
reiben P150 P320 reiben
Spachtel- | |Grundfiiller-
auftrag auftrag
. in. . T | e
Spachtel Glasurit® Ratio- || Glasurit® =+ Glasurit® T | | R
Spachtel weiss Hérterpaste rot 1 ﬁ _ o Entfetter/Reiniger
(g rob + 839-20 / 20K 948-36 , y 700-10 == ==
+2-3% 20°C 35Min. || P8O/P150 | | P240/ 1x trocken-
. 20-30 Min. Grobschiiff | | P320 reiben
feln) (fa"S Feinschiif
erforderlich)
Glasurit® PRO Einwirkzeit
Aktiv Tiicher @ min. 1 Min. 20 °C
360-100
Vorbehandlung ix mat
im abliften
Kreuzgang-
verfahren
Anmerkung: Bereits benutzte Tiicher kénnen am selben Arbeitstag wieder verwendet werden, solange sie noch feucht
und ohne Verschmutzungen sind. Anwendung nur auf metallisch blankem Substrat, nicht auf Spachtelfleck
oder Altlackierung.
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Sicherheitshinweis

Produkte sind nur fir den fachménnischen Gebrauch geeignet.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 ym enthalten sein kdnnen.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille maglicher

Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder

die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen,

Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und !

stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Glas

Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter http:/techinfo.glasurit.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie
bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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MC600 929-61, -63, -64 352-10, -30, -40
311 HVLP 2 60°C
DeCkIaCk MefRstab 1,3mm 30 Min.
2,0-3,0 bar

Sicherheitshinweis
Produkte sind nur fir den fachménnischen Gebrauch geeignet.
Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 ym enthalten sein kdnnen.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille maglicher
Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder
die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen,
Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre
Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter http:/techinfo.glasurit.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie
bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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