Technische Information

Verfahren Spritzspachtel
Glasurit® UP-Spritzfuller grau 1006-26

Reparaturverfahren fiir groRflachige Spachtelarbeiten ( z.B. Hagelschaden ).

Eigenschaften:
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Alternative: Glasurit® UV Grundflller grau 151-170 unter Berlcksichtigung der Mindestschichtdicke von 60 pm.
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Feinschliff
Anmerkungen: Sind Schichtdicken von > 300 um Spritzspachtel erforderlich, kann eine zweite Schicht
Spritzspachtel nach Trocknung der 1. Schicht ohne Zwischenschliff aufgetragen werden
Alternative: Glasurit® Multi Streichplastik 839-85
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Sicherheitshinweis
Produkte sind nur fir den fachménnischen Gebrauch geeignet.
Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 ym enthalten sein kdnnen.
Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille maglicher
Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder
die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen,
Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und K
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Glas

Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter http:/techinfo.glasurit.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie
bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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