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Glasurit® - Spot Repair Verfahren

Sicherheitshinweis
Produkte sind nur für den fachmännischen Gebrauch geeignet.
Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 µm enthalten sein können.
Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher
Einflüsse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder
die Eignung des Produktes für einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen,
Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhältnisse, Gewichte u.ä. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie können sich ohne Vorankündigung ändern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre
Gültigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter http://techinfo.glasurit.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie
bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfänger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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Eigenschaften: Dieses Verfahren wurde grundsätzlich für die Reparatur von kleineren Kratzern, kleinen
Steinschlagschäden bzw. sonstigen oberflächlichen Beschädigungen entwickelt. Zur größtmöglichen
Kosteneffizienz sollte die Reparaturgröße/-stelle so klein wie möglich gehalten werden.

Reinigung /
Polieren

Glasurit®
Entfetter/Reiniger
700-10

1 x trocken-
reiben

Autoteile zur
Vorbereitung

auf die
Farbtonbestimmung

säubern,
polieren und

kleine Kratzer
entfernen.

Standard-
Politur

Glasurit®
Entfetter/Reiniger
700-10

1 x trocken-
reiben

 

Vorbereitung
der
beschädigten
Stelle

Schleifen der
Schadstelle mit

Exzenterschleifer
(75 mm) für die
Spachtel- oder
Grundfüller-
Applikation

P240
- P400

Glasurit®
Reinigungsmittel
700-1

1 x trocken-
reiben

 

Spachtel

Glasurit® Ratio-
Spachtel weiss
839-20 / 20K

Glasurit®
Härterpaste rot
948-36

+ 2-3% 3-5 Min. 20°C
20-30 Min.

P240
- P400

Oberfläche
mit Glasurit
Entfetter /

Reiniger 700-10
vor dem Auftrag

von 285-270
reinigen.

700-10
1x

trocken-
reiben

Anmerkung: Für die Reparatur von Kunststoffen Glasurit Spachtel 839-90 verwenden.

Grundfüller:
Anwendung

Glasurit®
Grundfüller Pro,
grau
285-270

Glasurit® HS-
Füllerhärter
929-58

Glasurit®
Einstellzusatz
352-50

4:1:1
Nass-

in-nass-
Einstellung

Mini
HVLP-
Pistole
1,0-1,2

mm
1,0-1,5 bar

1/2 +1
30-40 µm

9 Min.

Anmerkung: Alternativ Glasurit Grundfüller Pro, weiss / schwarz 285-230, -290. Bei Kunststoffteilen Glasurit
Kunststoffadditiv 522-10 zugeben.
Alternativ Glasurit 1K Express Grundfüller 183-70, -90, hellgrau/ dunkelgrau

Grundfüller/
Beilackierzone:
Schleifen

Feinschliff mit
Exzenterschleifer

(75 mm)
P500 /

 
P1000

- P3000

700-1
1x

trocken-
reiben
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Decklack
(Mischungs-
verhältnis)

Glasurit® 2-
Schicht-Decklack
90

Glasurit®
Einstellzusatz
wässrig
93-E3 2:1

Meßstab

 

Beispritzlack
(Mischungs-
verhältnis)

Glasurit®
Beispritzlack
90-M50

Glasurit®
Einstellzusatz
wässrig
93-E3 2:1

Meßstab

 

Decklack
(Mischung
Reihe 90 und
90-M50)

Glasurit®
2-Schicht-
Decklack 90
(gebrauchsfertig)

Glasurit®
Beispritzlack
(gebrauchsfertig)
90-M50 2:1

Meßstab
Mini

HVLP-
Pistole
1,0-1,2

mm
1,0-1,5 bar

Spritzgänge
bis

deckend

zwischen
den Spritz-

gängen
und vor
Klarlack

matt
ablüften

Anmerkung: Auftrag von Glasurit 2-Schicht-Decklack 90 in dünnen, deckenden, auslaufenden Spritzgängen.

Klarlack

Glasurit®
HS Klarlack
schnelltrocknend
VOC
923-610

Glasurit® Härter
VOC kurz
929-61

Glasurit® Racing
Additive
523-15

3:1:1
Meßstab

Mini
HVLP-
Pistole
1,0-1,2

mm
1,0-1,5 bar

1/2 +1 10 Min.

oder

60 °C
10 Min.

Anmerkung: Alternativ: 923-135
Glasurit® Spot-
Blender
352-500

Mini
HVLP-
Pistole
1,0-1,2

mm
1,0-1,5 bar

Auslauf- /
Polierzone

8 Min.

oder

60 °C
15 Min.

Anmerkung: Auftrag von Glasurit Spot-Blender 352-500 in der Beilackier-/Polierzone für einen gleichmäßigen Übergang
vom Reparaturklarlack zur Altlackierung.

Polieren

Vor der Politur
abkühlen lassen

Politur der
Beilackierzone
und der ganzen
Reparaturstelle

mit einem
passenden

Poliersystem

Standard-
Politur

 


