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Glasurit® - Spot Repair Process

Ominaisuudet: Periaatteessa prosessi on suunniteltu pienten naarmujen ja kiveniskemien sekd muiden kosmeettisten
vaurioiden korjaamiseen. Parhaan mahdollisen kustannustehokkuuden varmistamiseksi korjauksen koko/
korjattava alue tulee pitaa niin pienena kuin mahdollista.
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Huomautus: Kayta Glasurit 839-90 kittid muoviosien korjaamisessa.
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Huomautus: Vaihtoehtoisesti: 285-230 / -290 Glasurit Primer Filler Pro, valkoinen / musta. Muoviosille: lisaa 522-10
Glasurit -muovilisaaine.
Vaihtoehtoisesti: 183-70 / -90 Glasurit 1K Express Primer Fyller, vaaleanharmaa / tummanharmaa.
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Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote sisaltda hiukkasia < 0.1 um.

Tassa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdmanhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme késittelyyn ja kayttdon

vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat mydskaan sisélla

mink&anlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino

jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote- E
erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta. Glas
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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Huomautus: Ruiskuta ja haivyta 90-linjan Glasurit-vérimassa ohuina, peittavina kerroksina.
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Huomautus: Ruiskuta 352-500 Glasurit haivytysohenne haivytys- / kiillotusalueelle taataksesi pehmean siirtymisen
korjausmaalauksen kirkaslakan ja vanhan maalauksen valill.
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