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Haivytys viereiseen osaan, kayttaen Glasurit 90-linjan 3-
kerros varia (kuultava kerros step 2)

Huomautukset: Tama menetelma kuvaa haivytysprosessia viereiseen osaan, kun kaytetddn 90-linjan 3-kerros varin
kuultavaa step 2 kerrosta (varit kuten Mazda 41V/ 46V, tai Renault NNP Rouge Flamme).
3-Kerros véreissd on tarkedd selvittdd ruiskutuskerrosten maara, jotta sdvytarkkuus voidaan
autokohtaisesti maarittaa. Savynmaarityksen seka erilaisten ruiskutustekniikoiden vuoksi, suosittelemme
ruiskuttamaan varimalleja usealla eri kuultavan kerroksen (step 2) maaralla pohjasavyn (step 1) paalle.
Tama prosessi mahdollistaa materiaalin- ja ajans&éstoa:
. Helpompi ja varmempi haivytysprosessi.
. Al4 kayta Glasurit haivytysapuaineita 90-M50.
Suositus: Varmista sévy ja ruiskutustekniikka varimalliin ennen ajoneuvon ruiskutusta.
Noudata seuraavaa héivytysprosessia:

Ominaisuudet: Yleisesti, paikkamaalaus 90 linjan 3-kerros vareillda on mahdollista. Jos savytarkkuus ei ole riittdvan hyva
autoon, on tehtava vaurion mukainen arvio ja maalaus, joko paikkamaalaamalla tai haivytyksena viereiseen
osaan. Haivytys voi olla aikaa saastava ja tehokkaampi menetelma kuin aikaa vieva savyttaminen ja savyn
saataminen.

Huomautukset: . Noudata suositeltuja haihdutusaikoja.

. Haihduta jokaisen ruiskutuskerroksen jalkeen kunnes pinta taydellisesti mattaantunut.

. Haihdutusaikaa voidaan lyhentaa ilmavirtaa lisadmalla ja puhaltimilla.

. Viimeisen kerroksen jalkeen, tulee kohteen lampétila nostaa 40°C ja j&ahdyttdd normaalin
ruiskutuslampétilaan.

. Suurempi maalikerros vaatii aina enemman haihdutusaikaa.

Hiontamaalin viimeistelyhionnan epakeskohiomakoneella ei tulisi olla
karkeampi kuin P500 tai hionompi kuin P1000.

1. Esikasittely viereisen osan haivytykseen.
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Suojaa viereinen osa tarvittaessa.

Turvallisuusvinkki:

Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.

Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote siséltda hiukkasia < 0.1 um.

Téssa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdménhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme kasittelyyn ja kéyttéon
vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat myoskaan sisélla
minkaanlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino
jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote-

erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta.
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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2. Uuden/ korjattavan osan viimeistely (step1)
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Huomio:

Poista viereisen osan suojaus viimeisen
ruiskutuskerroksen kuivuttua.

Ruiskuttaessa step 1 kerrosta, haivyta pehmeasti
ja limita kerrokset viereiseen osaan. Pida haivytys
pienella alueella ja raja-alue pehmeana. Maksimi

ruiskutuspaine 1.5 bar haivytyksessa. Haivytysapuainetta
90-M50 ei tarvita tdssa prosessissa.

2.1 Viereisen osan haivytyksen viimeistely step 1
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Huomio:

Pienenna ruiskutuspainetta haivytyksessa. Step 1
haivytyksen jalkeen voit kayttaa varovasti

polyliinaa pyyhkidksesi ylimaaraiset ruiskutussumut
osasta.

2.2 Haivytysalueen viimeistely (vaihtoehtoinen menetelma)
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Huomio:

Pehmeamman haivytyksen saaminen tiettyihin
vareihin, voidaan toteuttaa ruiskuttamalla 2-3 kerrosta
ulkoa sisalle menetelmalla. Pdlyliinaa voidaan kayttaa
ruiskutussumun pyyhkimiseksi.

Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote siséltda hiukkasia < 0.1 um.

Téssa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdménhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme kasittelyyn ja kéyttéon
vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat myoskaan sisélla
minkaanlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino
jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote-

erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta.
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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Haivytys viereiseen osaan, kayttaen Glasurit 90-linjan 3-
kerros varia (kuultava kerros step 2)

3. Uuden/ korjattavan osan viimeistely (step 2)
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Huomio:
Haivyta pehmeasti ja limita kerrokset viereiseen

osaan. Pienennd painetta haivytyksessa viereiseen
osaan.

4. Kirkaslakan ruiskutus
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Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote siséltda hiukkasia < 0.1 um.

Téssa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdménhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme kasittelyyn ja kéyttéon
vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat myoskaan sisélla
minkaanlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino
jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote-
erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta.
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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