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Ohjeita HVLP-maaliruiskujen kayttoon

Perustietoa

HVLP on lyhenne ja tarkoittaa “high volume low pressure®, toisin sanoen korkea ilmamaara , alhainen paine.
HVLP-maaliruiskujen ominaisuudet on maaritelty seuraavien lakisdateisten arvojen perusteella.

(a) ruiskutussumu > 65%

(Perinteisten maaliruiskujen vastaava arvo on 30%)
(b) suutinpaine < 0.7 baria/10 p.s.i.

(perinteiset maaliruiskut: noin 5 baria)

Perinteiset maaliruiskut ovat suunniteltu 0.7 barin suutinpaineella koska siirtoteho suureksi osaksi riippuu
kayttajasta. Suuttimen painetta voidaan vahentaa ilman saatimella, joka on kiinnitetty ruiskuun. Kun kaytat
ruiskua ensimmaisen kerran suosittelemme, ettd sdadat paineen valmistajalta saadulla testi suutinkarjella.

Edut
Riippuen Glasurit® -tuotteesta, materiaalia voidaan HVLP-maaliruiskuja kayttamalla vahentaa 10- 30%.

Kayttoohjeet

1. Viskositeetin saato Kuten perinteisissa maaliruiskuissa.
Varmista ettd materiaalin I1ampétila on 18-22°C.
2. Materiaalivirta On saadettava yksildllisesti riippuen kohteen
etaisyydesta ja ruiskutusnopeudesta.
3. limanpainevarusteet limaletkun halkaisija: 9 mm
Liitteet, nippelit ym: 9 mm
4. llmanpaineen saito Ruiskunvalmistajan suositusten mukaan.
5. Etdisyys kohteeseen 10-15cm
6. Ruiskutusnopeus Riipuen:

(a) materiaalivirrasta

(b) etaisyydesta
7. Ruiskutussuunta 90 astetta suhteessa kohteeseen
8. Limitys Ruiskuta tasaisesti.

Ruiskuta limittain porrastaen.

Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote sisaltda hiukkasia < 0.1 um.

Tassa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdmanhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme késittelyyn ja kayttdon

vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat mydskaan sisélla

mink&anlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino

jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote- E
erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta. Glas
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany



Tekninen informaatio

F5

10/2011

Ohjeita HVLP-maaliruiskujen kayttoon

Mahdolliset ruiskutusvirheet — syyt ja korjaavat toimenpiteet

Paras mahdollinen pintajéalki

Taipunut pintajalki

Pisaraa muistuttava pintajalki

Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.

Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote sisaltda hiukkasia < 0.1 pm.

Jotta saavutettaisiin tasainen ruiskutuspinta,

on varmistettava, etta kaikki reijat ovat kunnolla
puhdistettuja. Liian kovat puhdistusvalineet saattavat
vaurioittaa ruiskua ja nain ollen vaikuttaa pinnan
jalkeen. Myds neulan epatarkka saato johtaa
epatasaiseen ruiskutuspintaan.

Syy:
Jos osa suuttimesta on tukossa, paineilma avoimesta

aukosta kasvaa ja ilma painautuu tukkoista aukkoa
vasten.

Syy:

Epéapuhtaus neulassa tai suuttimessa. Kierra suutin
180 astetta. Mikali ruiskutusjalki ei muutu, puhdista
ilma-aukko ja suutin. Mikali ruiskutusjalki muuttuu,
puhdista vain ilma-aukko.

Téssa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdmanhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme kasittelyyn ja kayttoon

vaikuttavat useat eri tekijat, ndma tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat mydskaén sisalla

mink&anlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino

jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivéatkd ne maérittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote-

erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta. Glas
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja m&araysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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Jakautunut ruiskutusjalki Mahdolliset syyt:
1. lilan kova sumutuspaine
2. ruiskutettava aine liian ohutta
3. riittdmatdén materiaalin syo6tto

Korjaa virheet saatamalla iimamaaraa.

Epétasainen ruiskutussumu Mahdolliset syyt:
1. riittdmatdén materiaalin sy6ttd
2. maalisuutin ei ole tiukalla

3. maalisuuttimen kiinnike tai suutin vaurioitunut

Materiaali kuplii séiliéssa Syy:

Paineilma kulkeutuu sailiéon varikanavaa pitkin.
Maalisuutin ei ole tarpeeksi tiukalla. llmasuutin ei ollut
taysin kiinnitetty. Kirista, puhdista tai vaihda tarvittavat
osat.

Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote sisaltda hiukkasia < 0.1 um.

Tassa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdmanhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme késittelyyn ja kayttdon

vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat mydskaan sisélla

mink&anlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino

jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote- E
erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta. Glas
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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