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Warunki warsztatowe

Wyglad powtoki zalezy nie tylko od uzytych materiatow lakierniczych i sposobu ich zastosowania, ale takze

od warunkéw panujacych w kabinie lakierniczej i podczas wygrzewania, a wiec réwniez od innych elementéw
wyposazenia warsztatu. Materiaty lakiernicze nalezy aplikowa¢ w temperaturze 18°C-25°C. Sprezone powietrze
nie moze zawiera¢ oleju ani wody (codziennie sprawdzaj separatory). Cisnienie natrysku musi by¢ state. Wybér
wiasciwej wielkosci dyszy i czystos¢ dyszy oraz kaptura powietrznego sag rowniez istotne, poniewaz inaczej nie
mozna uzyskac prawidtowego wzoru natrysku.

Kabina lakiernicza i suszarnia muszg by¢ wolne od pytéw, co zapewnia gtdéwnie dobrze dziatajgca wentylacja,
konieczna réwniez z uwagi na bezpieczenstwo, poniewaz zapobiega tworzeniu sie w powietrzu mieszaniny
wybuchowej oparéw rozpuszczalnikow.

Wynik pracy zalezy nie tylko od techniki aplikaciji, ale w duzym stopniu réwniez od prawidtowo dziatajacej
wentylacji. Objeto$¢ powietrza zuzywanego przez kabine lakierniczg wynosi okoto 20.000 m3/ godzine.

Powietrze do aplikacji materiatéw lakierniczych nie moze by¢ zasysane z warsztatu, poniewaz wymagatoby to
zastosowania bardziej ztozonego systemu filtraciji.

Powietrze zasysane z zewnatrz musi by¢ odfiltrowane i podgrzane. Dotyczy to szczegdlnie dostosowania
zamrazarki, co jest wazne przede wszystkim w przypadku kabin typu kombi (bedacych jednoczesnie
suszarniami).

llo$¢ zasysanego powietrza zalezy od wielkosci kabiny oraz od ilosci powietrza wycigganego. Zawsze jednak
ilos¢ zasysanego powietrza musi zapewnia¢ uzyskanie w kabinie cisnienia wyzszego niz cisnienie panujace na
zewnatrz. Proporcja rzedu 1 (wyciag) do 1,05 (zasysanie) jest wystarczajaca.

Ujemna wartos¢ cisnienia wewnatrz kabiny musi spowodowac¢ pojawienie sie wad lakierniczych na swiezych
powtokach, poniewaz powietrze z zewnatrz, razem z pytem, bedzie zasysane do srodka przez drzwi i
ewentualne nieszczelnosci. Dlatego wtasnie nadcisnienie w kabinie w potgczeniu z efektywnym systemem
filtracji ma tak duze znaczenie dla uzyskania powtoki wolnej od wtrgcen pytu.

Powyzsze nie odnosi sie do Wielkiej Brytanii, gdzie cisnienie w kabinie lakierniczej musi by¢ nizsze, niz na
zewnatrz. Jezeli do kabiny dotgczona jest suszarnia, to cisnienie w suszarni musi by¢ wyzsze, niz w kabinie, co
zapobiega zapyleniu suszonych obiektéw, np. przez odkurz pochodzacy z kabiny lakierniczej.

Stosowane filtry musza by¢ do tego celu przewidziane; nalezy je zawsze utrzymywac w czystosci. Filtry drobne
powinny usuwac przynajmniej 99,8% zapylenia z filtrowanego powietrza. Szczegdlnie wazne jest, by zasysane
powietrze byto kierowane do wnetrza kabiny przez specjalny system dystrybucyjny zapobiegajacy tworzeniu sie
silnych strug. Strugi takie nie tylko przeszkadzajg w aplikacji, ale réwniez powodujg tworzenie sie zawirowan,
dzieki ktérym odkurz diuzej utrzymuje sie w powietrzu. Nastepnie odkurz stopniowo osiada na swiezej powtoce,
niszczac ja.

Szybkos¢ przeptywu powietrza nie moze by¢ za duza, aby nie wystepowato zjawisko zbyt szybkiego
wysychania powioki, ktére powoduje niewtasciwe rozlewanie sie lakieru i tworzenie sie skupisk odkurzu.
Ponadto, jezeli powloka wysycha zbyt szybko, moze sie pojawi¢ utrata potysku i marszczenie sie lakieru.
O ile to mozliwe, system dystrybucji zasysanego powietrza powinien by¢ rozplanowany réwnomiernie dla

Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
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catej powierzchni sufitu. Szybkosé pionowego przeptywu powietrza rzedu 0,3 m/s (oznaczajgca, ze wymiana
powietrza nastepuje okoto 350 razy na godzine), jest zazwyczaj wystarczajaca.

Wyciag powietrza jest najbardziej skuteczny, jezeli jest realizowany przez kanaty podtogowe kabiny (poprzez
system filtracyjny).

Normy bezpieczeristwa pracy

Nalezy zwrdéci¢ uwage na fakt, ze lakiernie nalezy projektowaé, montowac i uzytkowaé z uwzglednieniem
lokalnie obowigzujgcych przepiséw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Obejmujg one szczegdlnie: normy zawarte w Unijnej Dyrektywie ws. Maszyn 2006/42/EC, stanowigce;j
poprawke Dyrektywy 95/16/EC (98/37/EC), ogdlne regulacje dotyczace bezpieczenstwa w przemysle (w
Niemczech: “BetrSichV*), reguty dotyczace obstugi suszarni powtok (w Niemczech: “BGR 500 2.28) oraz normy
aplikacji powtok (w Niemczech: “BGR 500 2.29”).

Magazynowanie materiatow lakierniczych, rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikéw jest przedmiotem uregulowan
prawnych dotyczgcych sktadowania cieczy palnych (w Niemczech: “TRbF”).

Majace zastosowanie wartosci graniczne dla stanowisk roboczych (ang. WEL = workplace exposure limits)
muszg by¢ przestrzegane we wszystkich dziatach. Zagrozenia hatasem pochodzacym z urzadzen technicznych
uzywanych na stanowisku roboczym mozna unikng¢, uzywajac wyposazenia chronigcego przed hatasem i
wibracjami, zgodnego z obowigzujgcymi normami (w Niemczech: “LarmVibrationsArbSchV”).

Uwaga:

Nalezy postepowac zgodnie z wszystkimi krajowymi i/ lub lokalnymi wytycznymi, instrukcjami i normami
bezpieczenstwa oraz przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom podczas pracy.
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