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Uwagi do instrukgji

Celem tej instrukgji jest dostarczenie informacji o lakierowaniu renowacyjnym. Glasurit oferuje peing game
produktéw, co umozliwia warsztatowi odpowiedni dobér technologii przez zastosowanie wolnych lub szybkich
utwardzaczy, rozcienczalnikow i dodatkéw. Tylko wybdér wtasciwych materiatéw i procedur roboczych pozwala
na wykonanie pracy w sposob wydajny i ekonomiczny.

Najwazniejsze dla uzyskania dobrych efektow pracy jest postepowanie zgodne z wytycznymi aplikacji: zachowanie
zalecanych proporcji mieszania, grubosci warstw, lepkosci, czaséw schniecia itd.

Dla wszystkich produktow wymienionych w poszczegdélnych procesach renowacyjnych, w rozdziale >G<
zamieszczono ich karty techniczne (podzielone na grupy produktéw), w ktérych znajdziesz niezbedne parametry
aplikaciji i inne potrzebne informacje. Zwrd¢ szczegdlng uwage na kwestie zastosowania szybkich i wolnych
rozcienczalnikéw i utwardzaczy. Ich wtasciwy dobdr pozwoli dostosowaé witasciwosci produktéw do warunkéw w
twoim warsztacie.

Naktad pracy zwigzany z wykonaniem zlecenia zalezy od stanu istniejgcej powtoki i wymagan klienta.

Jezeli naprawiasz nowy samochdd, jakos¢ powtoki musi by¢ bardzo dobra, co oznacza, ze szlifowanie szpachli i
podkfadu nalezy wykonac¢ bardzo starannie i z uzyciem drobnego materiatu $ciernego.

Renowacja z wykorzystaniem technologii wodorozcienczalnej, pozwalajgaca uzyskaé¢ réwnie dobry efekt, jak praca
produktami konwencjonalnymi, wymaga uzycia odpowiednich materiatdw na bazie wodne;.

Najwazniejszg zaletq tej przyjaznej dla srodowiska metody jest fakt, ze pozwala ona zredukowac emisje
rozpuszczalnikdw nawet o 80% w porownaniu z tradycyjng technologia.

Zalecany proces renowacyjny przedstawiono w rozdziale >C< (RATIO-AQUA) i >D< (System S10).

Naprawa ekonomiczna to process oszczedny czasowo i finansowo, przy czym efekt pracy powinien sprostac
oczekiwaniom klienta. Jest to proces roboczy zalecany w przypadku starszych pojazdow.

Szczegoly przedstawiono w rozdziale >D< (System S4).

W renowacji tworzyw sztucznych wtasciwosci materiatow lakierniczych musza zosta¢ dopasowane do wiasciwosci
tworzywa (np. pod wzgledem elastycznosci). Zalecany proces renowacyjny doktadnie opisano w rozdziale >D<
(System S3).

Technika cieniowania, wyjasniona w rozdziale >D< (Systemy od S7a - S9.2), jest konieczna lub zalecana, jezeli
naprawa pojedynczego elementu spowodowataby réznice koloru. Cieniowanie jest zazwyczaj mniej kosztowne i
szybsze niz dobarwianie.

Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele

czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji

whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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