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Poradnik doboru kolorów

Wskazówka bezpieczeństwa:
Produkty tylko do użytku profesjonalnego.
Nie można wykluczyć, że produkt ten zawiera cząstki o wielkości < 0,1 µm.
Dane zawarte w tej publikacji bazują na obecnym stanie wiedzy i doświadczeniu. W związku z tym, że na ostateczny efekt lakierowania ma wpływ wiele
czynników, osoba przeprowadzająca naprawę powinna wykonywać własne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowią również żadnej gwarancji
właściwości poszczególnych produktów, jak również nie przesądzają, że dany produkt nadaje się do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjęcia,
dane, proporcje itp. podano tylko jako ogólne wskazówki; mogą się one zmienić bez wcześniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji
produktu.Ostatnia wersja zastępuje wszystkie poprzednie. Można ją pobrać z naszej strony internetowej http://techinfo.glasurit.com lub otrzymać bezpośrednio
od dostawcy. Obowiązkiem użytkownika naszych produktów jest przestrzeganie wszelkich obowiązujących w tym zakresie norm prawnych.
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Sprawdzenie koloru
Dobrze wykonana naprawa lakiernicza oznacza czasem konieczność dobarwiania, cieniowania lub polerowania
starej powłoki.
 

Stąd godne polecenia jest dokładne porównanie koloru renowacyjnego z powłoką oryginalną. Przed aplikacją trzeba
wyeliminować wszelkie różnice w kolorze. Receptura podana przez narzędzia kolorystyczne może Ci w tym
pomóc. W dobarwianiu możesz użyć tylko składników obecnych w recepturze lub pigmentów o zredukowanej
koncentracji, wskazanych w narzędziach do korekty kolorów.
Miarodajne porównanie kolorów może być dokonane tylko na podstawie natryśniętej (nie wymalowanej) i wyschniętej próbki
(z warstwą lakieru bezbarwnego w przypadku kolorów metalicznych) i należy je przeprowadzać w świetle dziennym lub
pod lampą emitującą taki rodzaj światła. Kolory Linii 22 można porównywać już po paru minutach suszenia.
 

W przypadku kolorów metalicznych zarówno natrysk próbny, jak i właściwa aplikacja powinny zostać wykonane przez jedną
osobę.
 

Z uwagi na proces wietrzenia, sezonowania się powłoki i mikrouszkodzenia powstające w procesie mycia,
prawie wszystkie powłoki zmieniają z czasem kolor. Dzieje się tak dlatego, że lakier pochłania cząstki brudu lub
ulega wpływom czynników zewnętrznych (temperatura, wilgotność, promieniowanie UV, kwaśne deszcze itp.).
Większość z tych zmian można usunąć przez polerowanie.
Naprawa powłok metalicznych jest trudniejsza, ponieważ kolor i rodzaj efektu metalicznego zależą od techniki
aplikacji:
 

1. Średnica dyszy i ciśnienie.
 

Mała dysza i wysokie ciśnienie dają drobną atomizację. Kolor robi się jaśniejszy.
 

2. Rozcieńczalnik i lepkość.
 

Szybszy rozcieńczalnik daje efekt grubszego ziarna. Im większa lepkość, tym większe ryzyko powstania
chmurek.
 

3. Metoda aplikacji.
 

Sucha aplikacja lub napylanie powodują, że kolor staje się jaśniejszy, a efekt metaliczny wyraźniejszy. Mokre
warstwy powodują, że kolor jest pełniejszy i ciemniejszy. Między tymi skrajnościami jest wiele możliwości
uzyskania różnych kolorów i rodzaju efektu metalicznego.
4. Odległość pistoletu od elementu. Mała odległość od elementu skutkuje powstaniem mokrej warstwy i
ciemniejszym kolorem. Większa odległość to bardziej sucha aplikacja i jaśniejszy, bardziej metaliczny kolor.
 

Zmiana koloru standardowego OEM
 

Zdarza się, że standard kolorystyczny producenta pojazdu zmienia się z powodów technicznych lub
stylistycznych, a kod i nazwa koloru pozostają bez zmian. Ponadto mogą się zdarzyć fabryczne odstępstwa od
standardu (lakier z różnych fabryk lub różnej jakości).
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Opisy odcieni kolorów
Poniższa tabela podaje informacje związane z oznakowaniem odcieni kolorów w zakresie barwy i efektu,
stosowane w narzędziach kolorystycznych.
 
 

Oznaczenie Charakterystyka
/ 20 grubsze ziarno
/ 30 drobniejsze ziarno
/ 40 ciemniejszy
/50 bardziej niebieski
/60 bardziej żółty
/70 bardziej zielony
/80 bardziej czerwony
/90 jaśniejszy
/0A brudniejszy
/0B bardziej czysty

 
Istnieją receptury, dla których oznaczenie odcienia może być kombinacją:

/ 48 ciemniejszy i bardziej czerwony
/7B bardziej zielony i czystszy
/62 bardziej żółty, z grubszym ziarnem
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Dobarwianie Glasurit® Lakier Linii 22
 

Grupa (rodzina)
kolorów

b. fioletowy b. niebieski b. zielony b. żółty b. pomar. b. czerwony

biały  A 131 A 168 A 105 A 172 M 6

szary A 127 M 31
 

M 52
 

M 63

M 68
 

M 96

M 5              M 43
 

M 40            M
146

M 38
 

M 201

M 6

fioletowy  M 31
 

M 52

   A 346
 

M 55

niebieski A 127  M 68
 

M 96

M 5              M 40
 

M 43            M 77
 

M 146

 M 6
 

M 55

zielony  M 52
 

M 63

 M 5              M 40
 

M 43            M 77
 

M 146

M 201  

żółty  A 131 A 168  A 172
 

M 201

M 6

beżowy M 30 A 131 A 168 M 5              M 40
 

M 43            M 77
 

M 146

A 172
 

M 38
 

M 201

M 6

pomar.    M 5              M 40
 

M 43            M 77
 

M 146

 A 346
 

M 6
 

M 326

bordo A 127
 

M 30

M 31  M 5
 

M 39
 

M 43

M 38
 

M 201

A 346
 

M 6
 

M 326

czerw. M 30 A 131  M 5              M 40
 

M 43            M 77
 

M 146

M 38
 

M 201

 

 
 

jaśniejszy brudniejszy
Stosuj tylko białe pigmenty Stosuj tylko czarne pigmenty

* Stosuj tylko pigmenty zawarte w recepturze.
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Dobarwianie Glasurit® Lakier bazowy Linii 90
 

Grupa
(rodzina)
kolorów

b. fioletowy b. niebieski b. zielony b. żółty b. pomar. b. czerwony ciemniejszy

fioletowy   A 531
 

A 589

A 531
 

A 552

      A 352 A 352
 

A 359

A 427
 

A 430

A 359
 

A 430

srebrny A 427 A 359 A 503
 

A 531
 

A 563
 

A 589

A 503
 

A 531
 

A 563
 

A 552

A 696 A 640 A 136
 

A 335

A 105
 

A 148
 

A 329

A 372 A 201 A 347
 

A 378
 

A 352

A 306
 

A 347
 

A 378
 

A 352

A 926
 

A 997

A 926
 

A 997

niebieski A 427
 

A 430

A 359
 

A 430

  A 696 A 640 A 136
 

A 329

A 105
 

A 148
 

A 329

  A 347 A 306
 

A 347

A 503
 

A 531
 

A 563
 

A 589

A 503
 

A 531
 

A 563
 

A 589

zielony   A 503
 

A 563
 

A 589

A 503
 

A 563
 

A 589
 

  A 136
 

A 143
 

M 115

A 105
 

A 143
 

A 148
 

A 115

A 329 A 306
 

A 329

  A 696 A 640

żółty     A 696
 

A 115

A 640
 

A 115

  A 372 A 201 A 372 A 306
 

A 323

A 136
 

A 143

A 143

pomar.       A 136
 

A 143

A 105
 

A 143

  A 347
 

A 378
 

A 352

A 323
 

A 347
 

A 378
 

A 352

A 372 A 201
 

A 306

bordo     A 696 A 640 A 136
 

A 143
 

A 329

A 105
 

A 143
 

A 329
 

A 148

A 372 A 201
 

A 306

A 347 A 323
 

A 347

A 926
 

A 997

A 926
 

A 997

czerwony A 430 A 359
 

A 430

    A 136
 

A 143
 

A 329

A 105
 

A 143
 

A 329

A 378
 

A 372

A 201
 

A 378

  A 347
 

A 352

A 347
 

A 352

 
 jaśniejszy brudniejszy
Od czoła Stosuj tylko ziarna metaliczne. Stosuj tylko czarne pigmenty.
We flopie Stosuj tylko białe pigmenty. Stosuj tylko czarne pigmenty.

* Stosuj tylko pigmenty zawarte w recepturze.


