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Poradnik doboru kolorow

Sprawdzenie koloru

Dobrze wykonana naprawa lakiernicza oznacza czasem konieczno$é dobarwiania, cieniowania lub polerowania
starej powtoki.

Stad godne polecenia jest dokladne poréwnanie koloru renowacyjnego z powtoka oryginalna. Przed aplikacjg trzeba
wyeliminowac¢ wszelkie réznice w kolorze. Receptura podana przez narzedzia kolorystyczne moze Ci w tym
pomoc. W dobarwianiu mozesz uzy¢ tylko sktadnikow obecnych w recepturze lub pigmentéw o zredukowanej
koncentracji, wskazanych w narzedziach do korekty kolorow.

Miarodajne poréwnanie koloréw moze by¢ dokonane tylko na podstawie natry$nietej (nie wymalowanej) i wyschnietej prébki
(z warstwa lakieru bezbarwnego w przypadku koloréw metalicznych) i nalezy je przeprowadzac w $wietle dziennym lub
pod lampg emitujgca taki rodzaj swiatta. Kolory Linii 22 mozna poréwnywac juz po paru minutach suszenia.

W przypadku koloréw metalicznych zaréwno natrysk prébny, jak i wtasciwa aplikacja powinny zosta¢ wykonane przez jedng
osobe.

Z uwagi na proces wietrzenia, sezonowania sie powtoki i mikrouszkodzenia powstajgce w procesie mycia,
prawie wszystkie powtoki zmieniajg z czasem kolor. Dzieje sie tak dlatego, ze lakier pochfania czastki brudu lub
ulega wptywom czynnikdow zewnetrznych (temperatura, wilgotnos¢, promieniowanie UV, kwasne deszcze itp.).
Wiekszos$¢ z tych zmian mozna usungé przez polerowanie.

Naprawa powtok metalicznych jest trudniejsza, poniewaz kolor i rodzaj efektu metalicznego zalezg od techniki
aplikaciji:

1. Srednica dyszy i ci$nienie.

Mata dysza i wysokie cisnienie dajg drobng atomizacje. Kolor robi sie jasniejszy.

2. Rozcienczalnik i lepkos$¢.

Szybszy rozcienczalnik daje efekt grubszego ziarna. Im wieksza lepkos¢, tym wieksze ryzyko powstania
chmurek.

3. Metoda aplikacji.

Sucha aplikacja lub napylanie powoduja, ze kolor staje sie jasniejszy, a efekt metaliczny wyrazniejszy. Mokre
warstwy powoduja, ze kolor jest petniejszy i ciemniejszy. Miedzy tymi skrajnosciami jest wiele mozliwosci
uzyskania réznych koloréw i rodzaju efektu metalicznego.

4. Odlegtos¢ pistoletu od elementu. Mata odlegto$¢ od elementu skutkuje powstaniem mokrej warstwy i
ciemniejszym kolorem. Wieksza odlegtos¢ to bardziej sucha aplikacja i jasniejszy, bardziej metaliczny kolor.

Zmiana koloru standardowego OEM

Zdarza sie, ze standard kolorystyczny producenta pojazdu zmienia sie z powodéw technicznych lub
stylistycznych, a kod i nazwa koloru pozostajg bez zmian. Ponadto moga sie zdarzy¢ fabryczne odstepstwa od
standardu (lakier z ré6znych fabryk lub réznej jakosci).

Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele

czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji

whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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Opisy odcieni koloréw

Ponizsza tabela podaje informacje zwigzane z oznakowaniem odcieni koloréw w zakresie barwy i efektu,
stosowane w narzedziach kolorystycznych.
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Oznaczenie Charakterystyka
120 grubsze ziarno
130 drobniejsze ziarno
140 ciemniejszy
150 bardziej niebieski
160 bardziej zotty
170 bardziej zielony
180 bardziej czerwony
190 jasniejszy
0A brudniejszy
/0B bardziej czysty

Istniejg receptury, dla ktérych oznaczenie odcienia moze by¢ kombinacja:

/148 ciemniejszy i bardziej czerwony
7B bardziej zielony i czystszy
162 bardziej z6tty, z grubszym ziarnem

Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele
czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji
whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,
dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany

Glas




Informacja techniczna

E4

10/2011
Poradnik doboru koloréw
Dobarwianie Glasurit® Lakier Linii 22
Grupa (rodzina) b. fioletowy b. niebieski b. zielony b. zéity b. pomar. b. czerwony
koloréw
biaty A 131 A 168 A 105 A172 M6
szary A 127 M 31 M 68 M5 M43 |M 38 M6
M 52 M 96 M 40 M M 201
M 63 146
fioletowy M 31 A 346
M 52 M 55
niebieski A 127 M 68 M5 M 40 M 6
M 96 M43 M 77 M 55
M 146
zielony M 52 M5 M40 |M 201
M 63 M 43 M 77
M 146
26ty A 131 A 168 A172 M6
M 201
bezowy M 30 A 131 A 168 M5 M40 |A172 M6
M 43 M77 |M38
M 146 M 201
pomar. M5 M 40 A 346
M 43 M 77 M 6
M 146 M 326
bordo A127 M 31 M5 M 38 A 346
M 30 M 39 M 201 M6
M 43 M 326
czerw. M 30 A 131 M5 M40 |M 38
M 43 M77 |M 201
M 146
jasniejszy brudniejszy
Stosuj tylko biate pigmenty Stosuj tylko czarne pigmenty
* Stosuj tylko pigmenty zawarte w recepturze.
Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.
Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele
czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji
whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,
dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas

od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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Poradnik doboru koloréw
Dobarwianie Glasurit® Lakier bazowy Linii 90
Grupa b. fioletowy b. niebieski b. zielony b. zolty b. pomar. b. czerwony ciemniejszy
(rodzina)
kolorow
fioletowy A531 |A531 A352 |A352 |A427 |A359
A 589 |A552 A359 |A430 |A430
srebrny (A 427 [A359 |A503 |A503 [A696 |A640 |A136 [A105 |A372 |A201 |A347 |A306 [A926 |A 926
A531 |A531 A335 |A148 A378 |A347 |A997 |[A997
A 563 |A563 A 329 A352 |A378
A 589 |A552 A 352
niebieski |A 427 | A 359 AB9% |AB40 |A136 |A 105 A347 |A306 |A503 |[AS503
A430 |A430 A329 |A 148 A347 |A531 |A531
A 329 A 563 |A563
A 589 |A589
zielony A 503 |A503 A136 |A105 |A329 |A306 AB96 |A640
A 563 |A563 A 143 |A 143 A 329
A 589 |A589 M 115 |A 148
A 115
261ty A696 |A640 A372 |A201 |A372 |A306 |A136 |A143
A115 |A115 A323 |A143
pomar. A 136 |A 105 A347 |A323 |A372 |A201
A 143 |A 143 A 378 |A 347 A 306
A352 |A378
A 352
bordo AB9% |AB40 |A136 |A105 [|A372 |A201 |A347 |A323 |A926 |A926
A 143 |A 143 A 306 A347 |A997 |A997
A329 |A329
A 148
czerwony |A 430 |A 359 A136 |A105 |A378 |A201 A 347 |A 347
A 430 A143 |A143 |A372 |A378 A352 |A352
A329 |A329
jasniejszy brudniejszy
Od czofa Stosuj tylko ziarna metaliczne. Stosuj tylko czarne pigmenty.
We flopie Stosuj tylko biate pigmenty. Stosuj tylko czarne pigmenty.
* Stosuj tylko pigmenty zawarte w recepturze.
Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.
Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele
czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji
whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,
dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas

od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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