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Operacoes da oficina de pintura

O aspecto de uma reparagao depende nao s6 dos materiais de pintura e da sua utilizagdo mas também das

condigdes das cabinas de pintura e secagem e do restante equipamento. As pinturas devem ser aplicadas a
uma temperatura ambiente entre 18° C e 25° C (64- 77° F). O ar utilizado na aplicagao a pistola devera estar
limpo tanto de 6leo como de agua (verifique o separador de 6leo diariamente). A

pressao de aplicagdo deve ser constante. A escolha do bico correcto e a limpeza, tanto dos bicos como das
valvulas de ar, sdo também importantes, pois de contrario ndo se conseguira um modelo de aplicagao uniforme.

As cabinas de pintura e secagem mantém-se livres de p6é fundamentalmente por meio de um sistema de
ventilagéo eficaz, que também é necessario por motivos de seguranga, com o fim de evitar acumulagdes de
misturas explosivas de vapores de solvente e ar.

O resultado de um trabalho de reparagéo depende néo s6 da técnica de aplicagdo mas também, em grande
parte, de um adequado sistema de ventilagdo. O volume de ar necessario numa cabina de pintura é de
aproximadamente 20.000 m3/hora (700.000 pés cubicos/hora). O ar utilizado na aplicagéo a pistola ndo devera
ser retirado da oficina, porque exigiria um nivel mais elevado de filtragem do p6.0 ar retirado do exterior tem de
ser filtrado e aquecido. Isto diz respeito sobretudo as estagdes mais frias e especialmente ao caso das cabinas
mistas, ou seja, das cabinas de pintura que servem igualmente de cabinas de secagem.

A quantidade de ar que é necessaria depende do tamanho da cabina de pintura e esta deste modo
directamente relacionada com a quantidade de ar extraido. Em qualquer dos casos, sem excepgao, sera
preciso retirar ar suficiente para que a pressao na cabina de pintura seja superior a pressao do exterior.

E suficiente uma relagdo ar de saida/ar de entrada de aproximadamente 1:1,05.

Uma pressao negativa no interior da cabina dara inevitavelmente origem a defeitos nas reparagdes recém
acabadas devido ao facto de o ar que entra do exterior, pelas portas e outras aberturas, trazer particulas de
sujidade que contaminarao a tinta recém aplicada. Por este motivo, a pressao positiva na cabina de pintura,
associada a filtros eficazes no sistema de ventilagdo, desempenha um papel especialmente importante na
obtencao de um acabamento impecavel. O anterior ndo se aplica no Reino Unido, onde a pressao na cabina de
pintura deve ser inferior a pressao no exterior. Se houver uma estufa de secagem ligada a cabina de pintura,

a pressao na estufa deve ser superior a pressio da cabina de pintura de modo a prevenir a contaminagao dos
objectos que estéo a secar, por exemplo, por dispersao de pulverizagao.

Os filtros utilizados deverdo, como € légico, adaptar-se a esta finalidade e ser mantidos sempre limpos. Os
filtros finos deverao eliminar pelo menos 99,8% do pé contido no ar objecto da filtragem. Torna-se de especial
importancia que o ar de entrada seja direccionado através de um sistema adequado de distribuidores que
possa impedir a criagdo de correntes de ar excessivamente fortes. Essas correntes de ar ndo s6 prejudicariam
o pintor, como também formariam remoinhos que reteriam o p6 da pintura durante mais tempo. Este pé
depositar-se-ia gradualmente na superficie recém pintada e estraga-la-ia.

A velocidade do ar também nao deve ser demasiado elevada pois, nesse caso, a pintura aplicada secaria
demasiado rapidamente sobre a superficie. O resultado seria ma circulagdo e também a formacgao de defeitos
devido a insuficiente absorg¢édo do excesso de pintura pulverizada. Além disso, se a superficie secar com
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demasiada rapidez, pode produzir-se perda de brilho e enrugamento. Sempre que possivel, as condutas ou
distribuidores de ar de entrada deverao estar distribuidas por toda a superficie do tecto da cabina.

Uma velocidade de ar de 0,3 m/s (0 que quer dizer que o ar se renova 350 vezes por hora), medida a largura
da cabina de pintura, devera ser suficiente.

A melhor forma de extrair o ar é através de condutas de saida situadas junto ao solo da cabina de pintura
(separagao por meio de filtros).

Regulamentos de segurancga dos trabalhadores e de funcionamento

Por fim, deve referir-se que as oficinas devem ser desenhadas, montadas e utilizadas de acordo com

0s requisitos legais e estatutarios aplicaveis. Estes incluem em particular as regulamentacdes definidas

na Directiva sobre Maquinaria UE 2006/42/EC, que vem emendar a Directiva UE 95/16/EC (98/37/EC),

as regulamentagdes gerais de seguranga industrial (na Alemanha: “BetrSichV*), as regras relativas ao
funcionamento de secadores para materiais de revestimento (na Alemanha: “BGR 500 2.28%) e as regras sobre
a aplicacado de materiais de revestimento (na Alemanha: “BGR 500 2.29”).

O armazenamento de tintas, solventes e diluentes esta sujeito aos regulamentos relativos a liquidos inflamaveis
(na Alemanha: “TRbF”).

Os limites de exposigao no local de trabalho (WEL) aplicaveis devem ser observados em todas as areas de
trabalho. A poluigdo sonora originada por dispositivos técnicos usados no local de trabalho pode ser evitada
assegurandose de que o0 equipamento usado cumpre as regulamentagdes aplicaveis para a protecgédo dos
trabalhadores contra ruidos e vibragdes (na Alemanha: “LarmVibrationsArbSchV”).

Observagao:

Deverao ter-se em conta todas as indicagcdes nacionais e/ou locais, as instrugées de funcionamento e

os regulamentos de seguranga aplicaveis, assim como os regulamentos de prevengéo de acidentes e os
regulamentos sobre substancias perigosas em vigor. As leis e regulamentos mencionados neste manual dizem
respeito apenas a Republica Federal da Alemanha.
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