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Glasurit® Fargmixningssystem

Mixmaskin
1. Mixmaskin:
Mixmaskinen ar designad for att halla baslack/topplack mixer och blandnings baser p4 samma gang.

All nationell lagstiftning gallande explosion skydd och lagring av brandfarliga vatskor maste observeras.

2. Drivenheten:

Drivenheten kommer som en komplett enhet med drivkalla, hyllor, rorlock Hojden pa enheten ar redan justerad i
forvag. Kom ihag att rora om fargen innan den satts in i mixmaskinen.

Placera sedan ratt storlek av rorlock pa fargburken och satt fast det genom att pressa ned och vrid till clipsen.
Enheten ar nu klar for anvandning.

3. Anvéandning:
Fargen i mixmaskinen skall kéras i c:a 10 minuter morgon och kvall.
Anmérkning:

Alla nationella och/eller lokala arbetsdirektiv, anvandningsinstruktioner och sakerhetsregler samt regler som styr olycksskydd
och regler om brandfarlig vara maste respekteras.

Sékerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehaller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och

applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon

garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.

som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt

specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com Glas
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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Glasurit® Fargmixningssystem

Mixningsprocess
1. Generellt:

Mixbaser maste alltid omréras ordentligt innan anvandning. For att man skall na ett tillfredstallande resultat med
mixningen skall mixfargerna vara homogeniserade. Innehallet i nya burkar med mixbaser maste darfér omréras
noggrant for hand eller med elektrisk/pneumatisk omrérare innan de satts in i mixmaskinen efter att rorlocket
satts pa burken.

2. Bestamning av kulor:

Identifiera kuléren pa fordonet som skall lackeras fran informationen pa fordonet eller fordonets dokument.

Med hjalp av kulérkoden kan du finna blandningsreceptet pa kuléren pa respective kuldrverktyg. Tillsammans
med standardkuléren kan du aven finna recept pa fler kulérvarianter. Vidare kan du &ven anvanda Color Profi
System for att bestdmma tillhérande CPS chip med kulérkoden. Efter att kontrollerat tillhérande CPS chip(s) kan
anvanda respektive blandningsrecept for att blanda kuléren.

Observera:

Alla detaljer som &r specifierade i blandningsreceptet maste observeras och foljas.

3. Nollstéllning av vag:

Placera en tom burk eller ett blandningskarl pa vagens platform och nollstall vagen.
4. Invagning av ratt méangd:

Da blandningsrecepten ger en 6kad vikt ar det inte nédvandigt att tillsatta upp till indivduell mangd. Tillsatt bara
varje indikerad komponent av blandningsreceptet tills skalan visar den forinstéllda vikten har blivit nadd som
receptet visar for den namnda komponenten.

5. Omrorning av blandningen:

Efter invagningen ar avslutad skall blandningen omréras val med rorpinne. For att inte kuldrdifferens skall
uppsta skall omrérning pabdrjas fran kanterna i burken och in mot centrum, sakerstall att farg pa kanterna och
pa rorpinnen skrapas av och rors ner i blandningen. Innan applicering av fargen pa ett object maste ett sprutprov
goras (aven applicering av klarlack da baslack/klarlack systems anvands). Torka sprutprovet och jamfér det med
fordonet som skall lackeras. Om kuléren ej matchar, justera kuléren eller anvand en kulérvariant Nar Color Profi
System,anvands behdéver du sallan gora ett sprutprov da CPS chipsen ar ett sprutprov i sig sjalva.

Sékerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och

applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon

garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.

som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt ks
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com Glas
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany



