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Tips for anvandning av HVLP sprutpistoler

Grundlaggande fakta

HVLP ar forkortningen fér “High Volume Low Pressure®, dvs. hog luftvolym med lagt tryck. Egenskaperna for
HVLP sprutpistoler ar faststéllda enligt féljande varden som baserar sig pa aktuella internationella normer.

(a) dverforingsgrad > 65%
(konventionella pistoler kommer upp pa ca 30%)
(b) tryck vid munstycke < 0.7 bar

HVLP pistolerna ar designade for ett spruttryck vid munstycket pa 0,7 bar medans éverféringsgraden i

stor utstrackning beror pa anvandarens sprutteknik. Munstyckstrycket har kunnat reduceras med hjalp av

en luftférdelare som ar inkonstruerad i pistolkroppen. Nar man anvander sprutpistolen for forsta gangen
rekommenderas att man staller in lufttrycket vid munstycket med hjalp av en speciell munstyckes-manometer.

Fordelar

Beroende pa vilket Glasurit® material man anvander, kan applicering med HVLP pistoler reducera
materialférbrukningen med 10-30%.

Arbetsinstruktioner

1. Viskositetsinstallning Som konventionella sprutpistoler.
Bibehall materialtemperatur pa mellan 18-22°C.

2. Materialflode Skall justeras individuellt pa pistolen beroende pa
distans till objekt och appliceringshastighet.

3. Lufttrycksutrustning Luftslang diameter: 9 mm
Kopplingar, nipplar etc.: 9 mm

4. Justering av lufttryck Som rekommenderat fran pistol tillverkaren.
5. Distans till objekt 10-15cm
6. Appliceringshastighet Beror pa:
(a) materialflode
(b) distans
7. Pistolvinkel 90 grader i forhallande till objekt
8. Overlappning Overlappa for ett bra fléde.

Overlappa for att undvika sprutryck pa ytan.

Sékerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och

applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon

garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.

som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt ks
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com Glas
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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Majliga felaktiga sprutbilder — orsak och atgarder

Optimal sprutbild

For att uppna en jamn sprutbild kravs att alla
lufthal och hal i materialet ar val rengjorda. Det kan
paverka sprutbilden om man anvander fér harda
rengdringsverktyg som kan skada sprutan. En icke
centrerad installering av nalen kan ocksa leda till
ojamn sprutbild.

Bojd sprutbild Orsak:

Om en sida i munstycket ar igensatt kommer det
komprimerade lufttrycket att 6kas pa den rena sidan
och luften pressas mot den igensatta sidan.

Dropp-liknande sprutbild Orsak:
Skada pa nélen eller munstycket.
Vrid munstycket 180 grader. Rengdr nalen om den

ojamna sprutbilden kvarstar. Rengér munstycket
(lufthélen) om sprutbilden vrids med munstycket.

Séakerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehaller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation &r baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pa alla de faktorer som kan paverka processen och

applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfra egna utredningar och test, inte heller antyder den hor data ndgon

garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.

som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt

specifikation). Den senaste versionen ersétter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com Glas
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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Delad sprutbild Majliga orsaker
1. for hogt tryck
2. for lag viskositet pa materialet
3. otillrackligt materialfléde i sprutan

Korrigera defekten med hjalp av luftregulator,
komprimerad luftmanometer, materialfldde och
materialtrycks justering.

Ojamnt materialflode fran spruta Méjliga orsaker:
1. ofillrackligt materialfléde
2. lackage runt nalen

3. lackage runt munstycke

Material bubblar upp i sprutkoppen Orsak och atgard:

Komprimerad luft kommer upp i koppen via
fargkanalen. Sprutnalen ar inte spand tillrackligt.
Luftmunstycket var inte fastsatt ordentligt. Spann,
rengOr eller ersatt berérda delar.

Sékerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och

applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon

garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.

som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt ks
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com Glas
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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