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Mix makine
1. Mix makineler:
Miks makine bazkatlarin ve solid komponentlerin lizerine konulmasi igin tasarlanmistir.

Batin yangina ve patlamaya karsi alinmasi gereken dnlemler géz 6ninde bulundurulmalidir.

2. Kanigtiricilar:

Karistirici Unitesi, karistirici, karistirici kapagdi ve bunun ¢alismasini saglayan mekanizmadan olusmaktadir. Bu
Unitenin uzunlugu 6nceden ayarlanmistir Litfen yeni agiimis kutuyu karistiriciya takmadan 6nce karistirmayi
hatirlayin. Daha sonra, karistiriciya agik komponenti yerlestirin ve karigtiricida tekrar karistirin. Bu islem
basincin ve dénen klipslerin sayesinde daha hizl gerceklesir. Daha sonra s6zkonusu komponent kullanima
hazir olur.

3. Iglem:
GUn boyunca fazla is yoksa, karistiricilar yaklasik 10dk. sabahlari ve 6gleden sonralari karistiriimalidir.

Aciklama:

Tiim ulusal ve/veya yerel uygulanabilir caligma yonergeleri, uygulama talimatlar, giivenlik diizenlemeleri ile kazalarin
onlenmesi ile ilgili kurallar ve tehlikeli maddeler hakkindaki diizenlemeler gézlemlenmelidir.

Giivenlik uyarisi :
Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi

arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,

6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En

son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya Glas
ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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Karigim siireci
1. Genel:

Kullanimdan once komponentler iyi karistiriimalidir. lyi bir karisim sonucu elde etmek igin, mikslerin homojen
olmasi esastir. Mikslerin yeni ambalajlarinin igindeki komponentler rafa konulmadan énce metal bir gubuk
kullanarak el ile, elektrik/pnématik karistirici ile veya titresimli karistirici ile karistirimahdir.

Daha sonra karistiriciya takilarak hergiin sabahlari (karisima baslanmadan 6nce) ve 6gleden sonralari yaklasik
10 dk. karistiriimaldir.

2. Renge karar verme:

Boyanacak aracin renginin taniminin bilgisi aracin gévdesinin tzerinde veya arag¢ kagitlarinin igerisinde verilir.
Renk kodunun yardimi ile, CD-ROM’larda veya disketlerde uygun miks formul bulunabilir. Standart renklerin
yanisira rengin varyanlatini da bulabilirsiniz. Bununla beraber, renk koduna Color Profi Sisteminin CPS gipleririni
kullanarak ulasabilirsiniz. ilgili renk gip(lerini) kullandiktan sonra, ilgili karigsim fomliini kullanarak rengi
karsilastirabilirsiniz.

Liitfen dikkat:

Karigim formiiliinde belirtilen detaylara kesinlikle uyulmalidr.

3. Terazileri sifirlamak:

Bilgisayarli terazinin Gizerine bos bir kutu, bos komponent ambalaji koyun ve bilgisayari sifirlayin .
4, Belirtilen miktarlarin tartim:

Miks formdillerinin agirhiklarinin kimulatif olarak verildiginden dolayi, 6zel miktarlarda ekleme yapmak gerekli
degildir. Sadece belirtilen bazi formiilde 6nceden belirlenmis agdirliga ulasana kadar ekleyin.

5. Karigimin karigimi:

Tartim iglemi bittikten sonra, 6Igu cetveli ile iyice karigtirin. Renk ile ilgili nedenlerden dolayi karistirma islemini
kutunun kiyisindan merkezine dogru yapin. Ayrica, 0lgi cetveline yapisan boyalarin dikkatlice kutuya akitip
karistirin. Boya karigimini uygulamadan énce, panele uygulayin (bazkat/vernik sistemlerinde Uzerine vernik
uygulayin) ve kurutun. Paneli aracin boyanacak kismi ile karsilastirin. Eger renk uyusmuyorsa rengi ayarlayin
veya varyantlari kullanin.

Color Profi Sistem kullanihdigi zaman, nadiren panel uygulamaya ihtiyaciniz olacaktir. Cuinkt CPS gipleri,
kendileri uygulama panelleridir.
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