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Lakering af OEM plastikdele

Egenskaber: Nye plastikdele er ofte grundet af producenten. Praver har vist at kvaliteten af sddanne grundinger svinger
betragteligt, og kan resultere i darlig haefteevne, stenslagsbeskyttelse og modstandsdygtighed over for
oplasningsmidler. For at opna samme finish som en fabrikslakering, anbefaler vi at man anvender en fylder
pa alle nye plastikdele for at sikre stenslagsbeskyttelse.

352-91 Bliver grunderen nej= ja="felsom
Test for Glasurit® ﬁ opsvulmet, modstands- over for
. Fortynder, normal klistret, bled? dygtig over for || oplesningsmidler
Oplﬁsmngs' i oplegsningsmidler
midler
Ekstremt felsom (fuldsteendig oplasning eller rynkning under oplgsningsmiddeltesten)
overfor oplgsnings-  Dette indikerer at grundingen ikke er optimal.
midler Fiern den fuldsteendigt far lakering af delen, og pafer derefter den anskede lak, som beskrevet i V3.
Folsom overfor Renger delen med 700-1 Rengaring med en gra slibematte. Foretag endnu en afrensning med 700-1 og ter

oplesningsmidler overfladen tgr med en ren
klud. Lad delen afdampe i mindste 10 min.
Far lakering med toplak, pafer en "mild” Glasurit 285- slibefylder eller en fylder der er plastificeret med
Glasurit 522-111 Softface
tilseetning. Sprajt adskillige tynde lag med lange afdampningstider mellem hver sprgjtegang.
OBS! Enhver gennemslibning skal ferst grundes med Glasurit 934-10 1K Plastikgrunder.
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Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information

i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den

kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version E
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il Glas
produktet er modtagers ansvar at overholde.
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Grundfylder

Non-Sanding- Fylderharder, Kunststofadditiv

A 3:1:1 HVLP
Fylder, lysgra normal mélepind | | 13mm
2.0-3.0 bar

20 min.
20°C

285-31 929-56 522-10 i 5]
Glasurit® HS- Glasurit® HS- Glasurit® D_,D ’* $
102+1

20-
35 um

Eller alternativt:

285-38 Glasurit® HS-Non-Sanding-Fylder, hvid, 285-49 Glasurit® HS-Non-Sanding-Fylder, sort.

Toplak

Glasurit® Serie eller Glasurit® Serie 923-
22 HS-2K-Daxklak 90 baselak Glasurit® Klarlak
voC vocC

1 1

Sikkerhedshenvisning:

(1) Toplak og klarlak skal plastificeres ved tilsaetning af Glasurit 522-111 Softface tilseetning, fer de kan
pafares pa blgde plastiktyper (bladt PU skum).

Glasurit® Serie 522-111

22 HS-2K- Glasurit® |:|=D
Dzklak VOC eller | | Softface- »
Glasurit®923- tilsetning

Klarlak VOC

Mix: Glasurit® 929- 352- i 5]
HS-2K-Daeklak Glasurit® Heerder | | Glasurit® D_{D $ @

+ Softface voc Fortynder )

ils@tning eller 21+10% || HVLP 2 16 tved
tilsatning e malepind || 1.3mm || 50-70 um | | 20°C eller
Klarlak VOC 2.0-3.0 bar 45 min.
+ Softface ved 60°C

tilsetning

Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information

i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den

kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version E
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il Glas
produktet er modtagers ansvar at overholde.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany



