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Egenskaber: Denne proces er beregnet til mindre ridser og sma stenslags skader eller andre kosmetiske skader. For
maksimal omkostnings effektivitet bar starrelsen pa skaden veere s lille som muligt.
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Bemeerk: Anvend Glasurit 839-90 Kunststofspartel for reparationer pa plastdele.
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Sikkerhedshenvisning:

Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information
i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den
kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il
produktet er modtagers ansvar at overholde.
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Bemark: P&far og udsprejt Glasurit Serie 90 Baselak i tynde deekkende lag.
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Bemark: Pafer Glasurit 352-500 Spot Blender pa udsprajtnings / polerings omradet for en blgd overgang mellem
reparations klarlakken og den gamle lak.
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