Teknisk information

523-15

Glasurit® Racing Additiv G / Z

Pafaring: Tarrings accelerator il Glasurit Standard klarlakker (VOC-kompatibel), Serie 22 VOC, 22 VOC MC600, og
285- HS Grundfylder / Fylder

Egenskaber: *+  Reducerer torretider
. Forbedrer overflade-terring og heerdning savel som tape afdeekningssikkerhed.

Bemarkninger: P4 grund af for kort brugstid er det ikke muligt at tilfere 523-15 Racing Additiv i 285- Grundfylder / Fylder

ved temperaturer >25°C

ﬁ Anvisning Klarlak
2:1+10% VOC-Klarlak
Blandingsforhold 100% vol. 923-135 eller
:|=|:| 923-35 eller
923-115 eller
923-335
ﬁ Haerdere 50% vol. 929-31, -33
% Fortyndere 10% vol. 523-15
Sprejteviskositet 16 — 22 s, afhaengig af produkt Brugstid ved 20°C: 45 - 120 min.
Os DIN 4 ved 20°C afheengig af produkt
Overliggende kop HVLP pistol: 1.3 mm Hejtrykspistol:
Sprajtetryk 2.0-3.0 bar / 0.7 bar ved mundstykket 1.3-1.4 mm 2 bar
-| | Sprejtegange Yo+ 1 Lagtykkelse: 40 - 60 um
=
Torring ved 20°C 923-135 1t
923-35, -115, -335 4t
Torring ved 60°C 923-135 15 min.
923-35, -115, -335 20 min.
Infrared (kortbolge) 6 min.
Infrarad (mellembglge) |8 — 12 min.

Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information

i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den

kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version E
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il Glas
produktet er modtagers ansvar at overholde.
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ﬁ Anvisning Klarlak
3:1:1 VOC-Klarlak
Blandingsforhold 100% vol. 923-610
]:D 923-625
923-630
ﬁ Hardere 33% vol. 929-61, -63
g Fortyndere 33% vol. 523-15
Sprojteviskositet 18 - 21 sek, atheengig af anvendte produkt Brugstid ved 20°C: 30 - 120 min.
Qs DIN 4 ved 20°C afheengig af produkt

Overliggende kop Compliant gravity-feed gun HVLP pistol: 1.3 mm
’* Spraijtetryk 1.3-1.4mm, 2.0 bar 2.0-3.0 bar/ 0.7 bar ved dysen
-| | Sprejtegange Y2+ 1 Lagtykkelse: 40 - 60 um
[
2
H ; R Udluftning ved 20°C ca. 2 min mellem
P sprejtegange
923-610 923-625 923-630
Terring ved 60 °C 10-15 min, forbedrede poleringsegenskaber 15-20 min 20 min
@ Tarring ved 40 °C 30 min 30 - 45 min -
Terring ved 20 °C 3 -4 timer 4 timer 4 timer

Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.

Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.
Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information
i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den

kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il
produktet er modtagers ansvar at overholde.
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Glasurit® Racing Additiv
ﬁ Anvisning Serie 22 VOC
2:1+10%
Blandingsforhold 100% vol. Serie 22 VOC
o
ﬁ Hardere 50% vol. 929-31, -33
% Fortyndere 10% vol. 523-15
Sprejteviskositet ca.20-24s Brugstid ved 20°C: 30 min.
U* DIN 4 ved 20°C
Overliggende kop HVLP pistol: 1.3 mm Haijtrykspistol:
& Sprojtetryk 2.0-3.0 bar /0.7 bar ved mundstykket 1.3-1.4 mm 2 bar
2 Lagtykkelse: 50 - 70 ym
Afdampning imellem lag ca. 5 min.
| |Sprojtegange Yo+ 1 Lagtykkelse: ca. 50 pm
Kan pafares vertikale overflader (ingen
afdampning pakraevet mellem lag)
@ Terring ved 20°C 4t
@ Terring ved 60°C 20 min.
Infrared (kortbolge) 6 min.
Infrarad (mellembglge) |8 — 12 min.

Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information

i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den

kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version E
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il Glas
produktet er modtagers ansvar at overholde.
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ﬁ Anvisning 22 VOC MC600
3:1:1
Blandingsforhold 100% vol. 22 VOC MC600
o
ﬁ Hardere 33% vol. 929-61, -63
% Fortyndere 33% vol. 523-15
Sprejteviskositet ca.20-24s Brugstid ved 20°C: 30 min.
U* DIN 4 ved 20°C
Overliggende kop HVLP pistol: 1.3 mm Haijtrykspistol:
& Sprojtetryk 2.0-3.0 bar /0.7 bar ved mundstykket 1.3-1.4 mm 2 bar
2 Lagtykkelse: 50 - 70 ym
Afdampning imellem lag ca. 5 min.
| |Sprojtegange Yo+ 1 Lagtykkelse: ca. 50 pm
Kan pafares vertikale overflader (ingen
afdampning pakraevet mellem lag)
@ Terring ved 20°C 4t
@ Terring ved 60°C 20 min.
Infrared (kortbolge) 6 min.
Infrarad (mellembglge) |8 — 12 min.

Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information

i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den

kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version E
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il Glas
produktet er modtagers ansvar at overholde.
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ﬁ Anvisning HS-Grundfylder / Fylder
4:1:1 HS-Grundfylder 3:1:1 Non-Sanding-Fylder
Blandingsforhold 100% vol. 285-505 100% vol. 285-31
:|=|:| 285-555 285-38
285-655 285-49
285-95
2850
ﬁ Hardere 25% vol. 929-55, -56 33% vol. 929-56 / -55
% Fortyndere 25% vol. 523-15 33% vol. 523-15

Sprojteviskositet 14 - 22 s, atheengig af anvendt produkt Brugstid ved 20°C:

Os DIN 4 ved 20°C 30 — 60 min., athaengig af anvendt produkt
HVLP pistol: 1.7 = 1.9 mm HVLP pistol: 1.3 mm

ﬁ | | Overliggende kop 2.0 - 3.0 bar /0.7 bar ved mundstykket 2.0-3.0 bar/ 0.7 bar ved mundstykket

| "W |Sprojtetryk Hajtrykspistol Haijtrykspistol
1.6-1.8 mm, 2.0 bar 1.3-1.4 mm, 2.0 bar

-| |Sprejtegange 2 Yot 1

e
Lagtykkelse: 50-70 ym Lagtykkelse: 20-35um

@ Terring ved 20°C 1,5t 10 min. (*)

@ Terring ved 60°C 10 min. -

i i ‘i Infrared (kortbelge) 4 min. -

Slibning P400 - P600 (*) Hvis den anbefalede tarretid er overskredet
med mere end 20 min, s& skal panelet let slid-
slibes.

Excentersliber P400 - P500 -

Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles
derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information

i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den
kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il
produktet er modtagers ansvar at overholde.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany
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Glasurit® Racing Additiv

ﬁ Anvisning Grundfylder
4:1:1
Blandingsforhold 100% vol. 285-700
]:D 285-730
285-790
ﬁ Hardere 25% vol. 929-55, -56
g Fortyndere 25% vol. 523-15
Sprojteviskositet 20 - 24 s, afheengig af anvendt produkt Brugstid ved 20°C: 20 min.
Qs DIN 4 ved 20°C
Overliggende kop HVLP pistol: 1.7 = 1.9 mm Hajtrykspistol
’* Sprajtetryk 2.0 - 3.0 bar /0.7 bar ved mundstykket 1.6 - 1.8 mm, 2.0 bar
~| | Sprejtegange 2
[
Lagtykkelse: 50-70 ym
@ Terring ved 20°C 1,5t
@ Terring ved 60°C 15 min.
i i ? Infrared (kortbolge) 6 min.
Slibning P800
Excentersliber P400 - P500

Sikkerhedshenvisning:
Produkterne er kun beregnet til professionel brug.
Det kan ikke udelukkes at dette produkt indeholder partikler < 0.1 um.

Angivelser i denne publikation er baseret pa nuveerende viden og erfaring. Den enkelte bruger af produktet kan pavirke resultatet af dets brug, og fritstilles

derfor ikke for ansvar til at gare egne test og undersggelser, ej heller giver fremfarte data garanti for seerlige produktegenskaber eller -egnethed. Al information
i form af beskrivelser, data, diagrammer, sterrelsforhold mv. fremfert heri har generel oplysning til formal; den kan aendres uden advarsel og angér ikke den
kontraktligt tilkendegivne kvalitet af produktet (Produktspecifikation). Den nyeste version erstatter alle tidligere versioner. Du kan fremskaffe den nyeste version
pa vor hiemmeside http://techinfo.glasurit.com eller direkte fra din salgskonsulent. Enhver overholdelse af ophavsrettighed og geeldende lovgivning relateret il

produktet er modtagers ansvar at overholde.
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