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Glasurit® -tuotteiden sekoitusjarjestelma

Sekoituskoneet
1. Sekoituskoneet:

Sekoituskoneiden tarkoituksena on pitaa sekoitussavyt kayttévalmiina ja ulottuvilla samaan aikaan.

Kaikkia rajahdysten ehkaisya ja tulenarkojen nesteiden varastointia koskevia maarayksia on noudatettava.

2. Sekoituskannet:

Sekoituskannet toimitetaan valmiina kokonaisuutena, johon kuuluu sekoitin, kansi ja kdyttdomekanismi.
Sekoitusjarjestelman korkeus on saadetty ennalta.

Ennen sekoituskannen kiinnittamista maali on sekoitettava kunnolla avonaisessa astiassa.

Seuraavaksi sekoituskansi asetetaan avoimen savypurkin paalle ja kiinnitetdan painamalla ja kaantamalla
asennuspidikkeita. TAman jalkeen se on valmis kayttdon.

3. Kaytto:
Sekoituskansien tulee py6ria noin 10 minuuttia aamulla ja illalla.

Huomattavaa:

Kaikkia kansallisesti ja/tai paikallisesti patevia tyoohjeita, kdyttoohjeita ja turvallisuusméaérayksia on noudatettava - samoin
kuin vallitsevia sdddoksia onnettomuuksien ehkaisysta ja vaarallisten aineiden kasittelysta.

Turvallisuusvinkki:
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois mahdollisuutta, ett4 tuote sisaltda hiukkasia < 0.1 um.

Tassa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat tdmanhetkiseen tietoomme ja kokemukseemme. Ottaen huomioon, ettd tuotteidemme késittelyyn ja kayttdon

vaikuttavat useat eri tekijat, nama tiedot eivat vapauta tehtévan suorittajaa omien tutkimusten ja testien tekemisestd; ndma tiedot eivat mydskaan sisélla

mink&anlaisia takuita tietyista tuoteominaisuuksista tai tuotteiden soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen. Jokainen kuvaus, piirros, kuva, tieto, mittasuhde, paino

jne. on ainoastaan yleiseksi tiedoksi, ne saattavat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivatkd ne maarittele sovittua sopimuksenmukaista tuotelaatua (tuote-

erittely). Viimeisin versio korvaa kaikki aikaisemmat versiot. Viimeisin versio on saatavissa internet-sivuillamme http://techinfo.glasurit.com tai suoraan myyjalta. Glas
Omistusoikeuksien ja annettujen lakien ja maaraysten noudattaminen on vastaanottajan vastuulla.
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Sekoituksen tyovaiheet
1. Yleista:

Sekoitussavyt on aina ennen kayttda sekoitettava huolellisesti. Hyvan sekoitustuloksen saamiseksi olennaista
on pitda sekoitussdvy homogeenisena. Uudet sadvypurkit on sen tdhden sekoitettava kunnolla ennen niiden
asettamista sekoituskoneeseen. Taman voi tehda joko kasin - kayttden metallitikkua — tai sahkdisen/
pneumaattisen sekoittajan avulla. Taman jalkeen ne kiinnitetdan sekoituskanteen.

2. Savyn maarittaminen:

Maalattavan ajoneuvon vari maaritetdan joko sen korissa olevien merkintéjen tai mukana toimitettujen
dokumenttien avulla. Varikoodin avulla oikea savy I0ytyy sitd vastaavasta savykokoelmasta. Vakiovarien lisaksi
saatavana on kaavat eri varivarianteille. Lisdksi Color Profi System — varimallikaapeista voi hakea koodia
vastaavan varimalliliuskan. Oikean varimalliliuskan |6ydyttya tarvittava vari saadaan sekoitettua sitd vastaavan
sekoituskaavan avulla.

Huomattavaa:

Kaikkia sekoituskaavoissa méaritettyja yksityiskohtia on ehdottomasti noudatettava

3. Vaakojen nollaus:

Aseta tyhja purkki tai sekoitusastia tietokonevaa’an punnituslevylle ja nollaa vaaka.
4. Oikean maaran punnitus:

Koska sekoituskaavojen maarat ilmoitetaan kumulatiivisina, ei yksittdisia maaria tarvitse punnita. Kaavan eri
komponentit lisatdan yksi kerrallaan kunnes vaaka ilmoittaa ettd kulloinenkin osapaino on saavutettu.

5. Sekoitus:

Punnituksen jalkeen vari sekoitetaan huolellisesti sekoitustikun avulla. Savypoikkeamien valttdmiseksi sekoitus
tulee aloittaa purkin reunoilta siirtyen kohti keskustaa. Varmista myds, etta vari reunoista ja sekoitustikusta
sekoittuu joukkoon. Ennen sekoitetun varin ruiskuttamista kohteeseen siitd on tehtéva ruiskutusmalli (varimassa/
kirkaslakkamenetelmia kaytettdessa lakkoineen). Anna ruiskutusmallin kuivua ja vertaa sitéd maalattavaan
ajoneuvoon. Jos vari ei tdsmaa, korjaa sitd savyttamalla tai kdyta sopivaa varianttia.

Color Profi System -varimalleja kaytettdessa malliruiskutusta tarvitaan vain harvoin, koska varimalliliuskat ovat
itsessaan ruiskutusmalleja.
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