Informations techniques

562-1602

Pate de lustrage fine

A brand of BASF -
We create chemistry

Utilisation: Recommandé pour le lustrage des peintures de finition automobiles.
Caractéristiques : Composé de lustrage fin sans silicone.

Remarques : Le produit est prét a I'emploi.

Utilisation

Toute contamination ou tout défaut de la surface doit d'abord étre poncé a plat a I'aide d'un papier de grain 1500 pour niveler la
contamination, puis de grain 2000 et enfin, pour obtenir les meilleurs résultats, de grain 3000. Essuyer a sec toutes les zones
poncées avec un chiffon propre non pelucheux pour éviter que la poussiéere de pongage ne provoque des rayures plus tard dans le
processus.
Appliquez manuellement le produit de lustrage sur la zone a lustrer, a I'aide d'un chiffon non pelucheux. Pour obtenir des résultats
plus réguliers, utiliser une machine a lustrer en combinaison avec un chiffon doux et non pelucheux et un tampon en mousse de
dureté moyenne.
Lorsque vous utilisez un tampon neuf ou sec installé sur une machine a lustrer, étaler le 562-1602 de fagon fine et uniforme sur
g_ﬁ toute la surface du tampon en mousse, puis placer le tampon sur la surface peinte avant de démarrer la machine. Toute zone séche
du tampon de polissage peut causer une surchauffe et des rayures dans la finition qui peuvent étre difficiles a enlever, donc
I'amorgage initial du tampon avec le produit de lustrage est trés important.
En utilisant la machine a des vitesses allant jusqu'a 1500 tr/min, appliquer une pression moyenne vers le bas et se concentrer
d'abord sur les zones poncées. Lustrer ces zones jusqu'a ce que les marques de pongage aient complétement disparu. Déplacer la
machine dans un mouvement d'avant en arriére, suivi d'un mouvement latéral. Essuyer I'excédent de produit avec un chiffon non
pelucheux propre et sec. Les chiffons en microfibres sont particulierement utiles pour cela.
Avant de poursuivre, un nettoyage final de la zone peut étre effectué a I'aide d'un nettoyant a base d'eau et d'un chiffon doux et non
pelucheux pour s'assurer qu'il ne reste aucune trace de pongage. Répéter le processus de lustrage jusqu'a ce que le résultat
souhaité soit atteint.

Veuillez noter : Pour les travaux de réparation, les instructions de réparation des constructeurs automobiles, en particulier en ce qui concerne la
technologie des capteurs installés, doivent toujours étre respectées en plus des instructions du processus indiquées dans ce document.

Conseils de sécurité:

Les produits sont réservés aux utilisateurs professionnels.

Il ne peut pas étre exclu que ce produit contienne des particules <0,1 ym.

Les informations contenues dans cette publication se basent sur nos connaissances et expériences actuelles. Compte tenu des multiples facteurs qui peuvent affecter la
transformation et I'application de nos produits, ces informations ne libérent aucunement tout transformateur de ses obligations d'effectuer ses propres contréles et essais.
Elles ne constituent pas davantage une garantie de certaines caractéristiques des produits ni de I'adaptation de ceux-ci a un besoin spécifique. Tout schéma, poids, toute
description, photo, donnée, dimension etc. est uniquement mentionné a titre indicatif ; ces informations peuvent faire l'objet de modifications sans préavis et ne sont pas
représentatives de la qualité contractuelle des produits (spécification des produits). La version la plus récente annule et remplace toutes les versions précédentes. Le
document le plus récent est disponible sur notre site Web www.glasurit.com, ou directement auprés de votre distributeur. Le destinataire de nos produits est tenu de
s'assurer que tout droit de propriété industrielle ainsi que toute loi et réglementation en vigueur est respecté.
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