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Wskazowki uzytkowania pistoletow HVLP

Informacje podstawowe

HVLP to skrét od angielskiego okreslenia “high volume low pressure”, co oznacza duzg objetos¢ przy niskim
cisnieniu. Ustalono nastepujace normy kwalifikujgce pistolet do kategorii HVLP:

(a) skuteczno$¢ przenoszenia > 65%

(sprzet konwencjonalny uzyskuje do 30%)

(b) cisnienie na wyjsciu < 0,7 bar

(sprzet konwencjonalny pracuje na cisnieniu do 5 bar)

Pistolety HVLP przeznaczone sg do pracy na cisnieniu wyjsciowym rzedu 0,7 bar, a skutecznos¢ przenoszenia
w duzym stopniu zalezy od lakiernika. Zmniejszenie cisnienia wyjsciowego jest uzyskiwane za pomocg
reduktorow wbudowanych w pistolet. Przy pierwszym uzyciu pistoletu zalecamy ustawienie cisnienia za pomocg
dysz testowych dostarczanych przez producenta.

Zalety

Zaleznie od rodzaju aplikowanego materiatu lakierniczego Glasurit®, technologia HVLP pozwala zaoszczedzi¢
od 10 do 30% produktu.

Instrukcje

1. Lepkos$¢ produktu Tak, jak dla pistoletu konwencjonalnego. Temperatura
produktu 18-22°C.

2. Podawanie materiatu Ustawi¢ indywidualnie, zaleznie od odlegtosci od
lakierowanego obiektu i szybkosci przesuwania
pistoletu.

3. Podtaczenie Srednica weza ze sprezonym powietrzem: 9 mm
Ztaczki, nyple: 9 mm

4. Regulacja ci$nienia Zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu.

5. Odlegtos¢ dyszy od elementu 10-15 cm

6. Szybkos¢ przesuwania Zalezna od:

(a) ustawionego podawania materiatu
(b) odlegtosci dyszy od elementu
7. Kat natrysku 90 stopni do elementu
8. Zakladki Aplikacja w réwnych przejsciach, na zakfadke.

Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.
Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele

czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji

whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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Mozliwe problemy - przyczyny i potencjalne rozwigzania

Optymalny wzor natrysku

Sierpowaty wzor natrysku

Wzér natrysku w ksztatcie tezki lub owalu

Wskazéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Dla uzyskania réwnego wzoru natrysku upewnij sie,
czy wszystkie otwory w kapturze powietrznym sg
czyste. Otwory moga ulec uszkodzeniu, jezeli do
czyszczenia pistoletu uzywasz twardych przedmiotow.
Roéwniez nieprecyzyjne osadzenie iglicy prowadzi do
znieksztatcenia wzoru natrysku.

Przyczyna:

Przytkane otwory z jednej strony kaptura
powietrznego powodujg wzmocnienie strugi powietrza
przechodzacej przez czyste otwory z drugiej strony
kaptura.

Przyczyna:
Zanieczyszczenie iglicy lub wylotu powietrza.

Zalecenia:

Obrdé¢ kaptur powietrzny o 180 stopni. Jezeli obraz
natrysku nie zmieni sie, wyczys¢ iglice i kaptur
powietrzny. Jezeli obraz natrysku sie odwrdci, wyczysé
kaptur powietrzny.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i do$wiadczeniu. W zwiazku z tym, Zze na ostateczny efekt lakierowania ma wpltyw wiele

czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywa¢ wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji

wiasciwosci poszczegdlnych produktéw, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna ja pobrac z naszej strony internetowej http://techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktow jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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Wzor natrysku w ksztatcie dsemki

(widoczne miejsce podziatu)

“Krztuszenie sie” pistoletu

Materiat w kubku bulgocze

Wskazoéwka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Przyczyny:

1. zbyt wysokie cisnienie
2. zbyt rzadki materiat
3. za stabe podawanie materiatu

Zalecenia:
Skoryguj btedy przez ustawienie odpowiedniego
doptywu powietrza.

Przyczyny:
1. zbyt ubogie podawanie materiatu
2. nieszczelna dysza

3. gniazdo dyszy jest uszkodzone przy dyszy lub
wewnatrz zespotu dyszy

Przyczyny:

Powietrze rozpylajace materiat dostaje sie do kubka
przez kanat podajacy lakier. Dysza materiatu nie jest
wystarczajgco szczelna. Dysza powietrza nie zostata
dobrze dokrecona. Oczy$é, uszczelnij lub wymien
wiasciwe elementy.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele

czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji

whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio Glas
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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