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Glasurit® 90 Interior Color System, G / K

kolory uni, metali

czne i pertowe

Zastosowanie: Odtworzenie matowych i jedwabistych powlok o potysku bezposrednim (nie pokrywanych lakierem
bezbarwnym) za pomoca systemu mieszalniczego Linii 90. Produkt do zastosowania w lakierowaniu komér

silnika
Uwagi: .

i wnetrz bagaznikow z matowa powtoka.

Dostepne receptury koloréw, zawierajace zywice 90-1C440 oraz pigmenty, umozliwiajg uzyskanie
petnej gamy koloréw stosowanych w lakiernictwie renowacyjnym.

Podtoza i przygotowanie:

- Odporna na rozpuszczalniki istniejaca powtoka, podioza w kataforezie

- Podktady gruntujace/ wypetniajace z grupy 285- i 801-.

Oczysci¢ podtoze preparatem 700-1, wyszlifowa¢ papierem P400 - P500 i ponownie oczysci¢ za
pomocg 700-1.

W przypadku trudnodostepnych podtozy w kataforezie, oczyszczenie zmywaczem 700-1 jest
wystarczajace.

Goty metal nalezy zagruntowaé za pomocg podktadéw Glasurit 183-70.

Receptury zawierajace: 90-M5, 93-E3 oraz wodne pigmenty 11-E lub 80-M nie moga by¢ mieszane
z wykorzystaniem zywicy 90-1C 440.

r—:—i Zastosowanie w systemie

Wydajnosé: 130 m?l przy 1 ym
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100% obyj. koloru uni lub metalicznego Linii 90
(zamieni¢ w recepturze zywice 90-M4 na 90-1C440)

50% obj. 352-91/-50/ -216, 352-10, -30, -40
5% obj. 93-IC330

Lepkos¢ okoto 15-18s Zywotnosé w 20°C: 4 godziny
Qs DIN 4 w 20°C
Pistolet grawitacyjny HVLP: 1,3 mm Typu RP:
Cisnienie 2,0-3,0 bar/ 0,7 bar na wyjéciu 1,3-1,4 mm 2,0 bar
~| | Liczba warstw 2 Wypetnienie: 10 - 15 ym
h M Odparowanie w 20°C Okoto 5 min. po kazdej warstwie

Schniecie w 20°C 15 min. pytosucho$¢ i gotowos¢ do maskowania
3 godziny gotowo$¢ do montazu

Schnigcie w 60°C 20 min. gotowo$¢ do montazu

Wskazowka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.
2004/42/11B(e)(840)839: Limit UE dla tego produktu (kategoria: IIB.e) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 840 g/litr LZO. Udziat rzeczywisty LZO w tym

produkcie wynosi 839 gllitr.

Dane zawarte w tej publikacji bazujgq na obecnyl

m stanie wiedzy i doSwiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele

czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywa¢ wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji
whasciwosci poszczegdlnych produktow, jak rowniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogéine ws

kazowki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji

od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowiazujacych w tym zakresie norm prawnych.
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produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http://techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio U
Glas




