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Reparation med lagt [6sningsmedelsinnehall

Egenskaper: Reparationsprocess som innehaller all framtida VOC lagstiftning och restriktioner. Den ar baserad pa
CEPE's (Det europeiska radet for malning-, black- och fargindustrin) "Teknologiska riktlinjer for billackering",
utan hansyn till national lagstiftning.
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Sékerhetsanvisning:

Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Anmérkning: Rengdr ytan med Glasurit 700-10 Avfettnings och Rengdringsmedel innan applicering av 285-270.
285-270 929-58 352- = &
Glasurit® Glasurit® HS Glasurit® Dﬂ-lj ** = @ @
Grundfyller Pro, Fyller Hardare Fortunning .
. 5:1:1 HVLP 112+1 | |35min.vid|| P800
Gru ndfyl ler gra métsticka | [ 1.7-1.9 60C.
mm
2.0-3.0 bar
eller
283-150 352-230 > ? IJ. ?
Glasurit® PKW | | Glasurit® |:|=D ’* = 00
Grundfyller Aktivator >
11 HVLP 1 tunnt 10 min.
Gru nd métsticka 1.3-18 v:rv vid 20I°C
mm 10-
2.0-3.0 bar 15 um
285-505, -555, 929-55, -56 352- =
-655 Glasurit® HS Glasurit® DDD ’* = @ @
Glasurit® HS Fyller Hardare Fortunning — !
4111 HVLP 2 25 min. vid | | 5-10 min.
G ru ndfyl Ier Grundfy"er métsticka 1.7-1.9 sprutvarv SrEIECVI "
mm
2.0-3.0 bar
Alternativt: 285-700, 285-790, 285-95 Glasurit® HS Grundfyller / Fyller
Glasurit® Linje 90 | | 93-E3 =
Baslack Glasurit® |:|=D ’* B 1 ,!]‘ M
Mixtillsats e
21 HVLP 24112 || Aviufta tll
Baslack vattenbaserad métsticka 1.3 mm sprutvarv matt yta
2.0-3.0 bar mellan
sprut-
varven
och innan
klarlacken

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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VOC MC600 Hérdare VOC Fortunning
311 HVLP 2 30 min. vid
ToppIaCk métsticka 1.3 mm sprutvarv 60 °C
2.0-3.0 bar

Sékerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och
lagstiftning ar efterfoljda.
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