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Glasurit® Mat Clear System

Egenskaper: Lackeringsprocess for Linje 90 baslack/klarlack system med Glasurit 923-55 MS Klarlack extra matt och
Glasurit 923-57 MS Klarlack matt elastisk
Underlag: Var vanlig se teknisk information for Glasurit RATIO Sytem lackeringsprocess upp ill stegen av applicering
av Linje 90
Anmérkning: . Genom de olika blandningsférhallanden av klarlackerna som anvands uppnar du en glansniva mellan
12-65 enheter (vid en vinkel pa 60°). Glansnivan kan vara hdgre for ljusa och rena silver kulorer.
Dérutéver kan bilkarosser visa glans skillnader mellan horisontella och vertikala lackerade detaljer.
Darfor rekomenderar vi att gora ett sprutprov innan lackering och jamfora det med omradet som
skall repareras
. 923-55 och 923-57 omrdres val innan anvandning!
. For att undvika glansavvikelser vid lackering av matta klarlacker &r det viktigt
- att observera den rekomenderade film tjockleken for baslack och klarlack
- att applicera jamna éverlappningar producerar konsekvent filmtjocklek pa baslack och klarlack
- att tillata klarlacken avlufta tills helt matt efter varje sprutvarv. (Generellt 10-15 min. efter forsta
sprutvarvet och 15-20 min. efter andra sprutvarvet. Detta beror pa luftsrdmmen och temperaturen i
sprutboxen.) Aviufta ej mer 25 min. efter varje sprutvarv.
. Med matt yta ar det inte méjligt
- for att aviagsna damm partiklar genom polering &ndrar glansnivan. Darfor &r det mycket viktigt att
arbeta mycket noggrant vid rengéring och applicering.
- att battra ut klarlacken p.g.a av filmtjockleken varierar andrar glansnivan. Applicera darfor klarlacken
pa hela detaljen.
. Var vanlig att aven observera teknias information fér Glasurit 923-55 MS Klarlackextra matt och
Glasurit 923-57 MS Klarlack mat elastisk
Re n g orl n g 701(3(-1 torka torrt ?50[;]0 701(3(-1 torka torrt
Glasurit® Linje 90 | | 93-E3
Baslack l Glasurit® |:|=D ’;‘ g SL
Linje 90 Mixtillsats 21 HVLP 2ot || wita
vattenbaserad métsticka | | 1.3 mm 10- tlls matt
2.0-3.0 bar 15 um efter varje
sprutvarv

Sékerhetsanvisning:

Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och

applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon

garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.

som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt ks
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com Glas
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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Alternativ 1: Mixa Glasurit 929-93 HS Topplack Hardare med Glasurit Klarlacker

923-55, -57 929-93 352-91 — = F P P
Blandning: Glasurit® HS Glasurit® D._ N ’* B 1[ @
Glasurit® MS Topplack hirdare || Fértunning — s —
2:1410% HVLP 2 Avlufta 30 min. vid
Ki a rIaCk Klarlack normal métsticka | | 1.3mm 40- tills matt 60°C
2.0 bar 50 um efter varje
sprutvarv
Anmarkning: Avlufta tills matt efter varje sprutvarv och fére ugnstorkning.

Avlufta minst 10 minuter efter det forsta sprutvarvet, avlufta minst 15 minuter efter andra sprutvarvet
Avlufta aldrig mer @n 25 minuter efter varje sprutvarv.

Blandnings- Blandningsforhallande av Glasurit Klarlacker for att uppna en glansniva av
forhallande: 20-65 enheter nar Glasurit 929-93 HS Topplack Hardare anvénds
Glansniva 923-55 923-57 | 923-255
vid en mGé av 60° Blandningsforhallande (% enl. vikt):

20 100 - -

25 60 40 -

30 40 60 -

40 20 80 -

53 - 100 -

65 - 75 25

Vidare behandling:  Matt yta kan inte poleras for att avidgsna damm partiklar

Sékerhetsanvisning:
Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com

eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och
lagstiftning ar efterfoljda.
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Alternativ 2: Blanda Glasurit 929-33 VOC Hardare med Glasurit Klarlacker:

923-55, -57 929-33 35291 . = || (0]
Blandning: Glasurit® Glasurit® D,_ I ’* = l[ @
Glasurit® MS Hérdare VOC Fértunning 10_07 e ) Avluﬁa -
Klarlack Klarlack normal enl.vikt || 13mm 40- flsmatt || 60°C
33% 2.0 bar 50 ym efter varje
enl. vikt sprutvarv
17%
enl. vikt
Anmérkning: Avlufta tills matt efter varje sprutvarv och fore ugnstorkning.
Avlufta minst 10 minuter efter det forsta sprutvarvet, avlufta minst 15 minuter efter andra sprutvarvet
Avlufta aldrig mer an 25 minuter efter varje sprutvarv.
Blandnings- Blandningsférhallande av Glasurit Klarlacker for att uppna en glansniva av

forhallande:

Vidare behandling:

Sékerhetsanvisning:

12-65 enheter nar Glasurit 929-33 VOC Héardare anvands

Glansniva 923-55 923-57 923-335
+-2 923-115
vid en vinkel av 60° 923-35
Blandningsférhallande (% enl. vikt)
12 100 - -
20 50 50 -
25 30 70 -
30 20 80 -
40 - 100 -
53 - 90 10
65 - 75 25

Matt yta kan inte poleras for att avidgsna damm partiklar

Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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