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Egenskaper: In princip sa ar denna process amnad for reparationer av mindre repor och sma stenskottsskador eller
annan kosmetisk skada. Fér maximal kostnadseffektivitet skall reparationsytans storlek hallas sa liten som
mojligt.
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Sékerhetsanvisning:

Ta hansyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehéller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation ar baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pé alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hér data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt &ndamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersatter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och

lagstiftning ar efterfoljda.
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