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Utbattring pa detalj som blivit reparerad med Glasurit® Linje
90 baslack

Egenskaper: I princip, dellackeringar med baslack/klarlack system ar méjlig och darfor generellt &r det inte nédvandigt
att lackera angransande kaross delar. Men nar man kan férutse att kuldrdifferensen kommer att avvika
mer an vad man kan acceptera och nar en del maste repareras utan att man kan avsluta vid list eller
kant, rekommenderas alltid meryta. Denna arbetsmetod ar langt mer effektiv och ekonomisk &n tidsédande
kuldrbrytning.

1. Forbehandling av utbattringsomradet
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Se Teknisk information Glasurit RATIO System fér forbehandling av skadad yta.

2. Lackering av detaljen som skall repareras
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Sékerhetsanvisning:
Ta hénsyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehaller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation &r baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pa alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hor data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt Aandamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersétter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com
eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och
lagstiftning ar efterfoljda.
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3. Lackering av skadad yta

Glasurit® Linje 90 =
']

Baslack D=D =

: HVLP 2 avlufta

93-E3 eller 1.3 mm utbéttring tills matt

93-E3 lang | | 1.0-2.0 bar | | fill intilllig-

gande yta
Anmarkning: A _
Applicera tva sprutvarv utan mellanliggande avluftning. &_ = =
For en mjuk 6vergang, éverlappa det andra sprutvarvet —
med det forsta. \ i

4. Applicering av sprutvarv for att matcha effekten

Glasurit® Linje 90 = H R 9
Baslack D=E| ’* B (e
: HVLP 12 avlufta
93-E3 eller 1.3mm effektvarv tills matt
93-E3 lang | | 1.0-2.0 bar
Anmarkning:

Applicera sprutvarvet for att matcha effekten.

5. Klarlack applicering
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Klarlack VOC ) —
se teknisk HVLP 112-2 30 min. vid
information 1.3 mm 60°C

2.0 bar

Anmarkning:

Applicera klarlack. Nar ytor som skall lackeras inte

ar avgransade med lister eller kanter, maste klarlacken
appliceras med utbattring runt reparationen. Den torkar
endast med utjdmning med 352-450 eller 352-500.

Sékerhetsanvisning:
Ta hénsyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehaller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation &r baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pa alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hor data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt Aandamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersétter alla tidigare versioner. Du kan erhélla den senaste versionen fran varan hemsida pa http:/ftechinfo.glasurit.com

eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillforsékra att patentskyddade rattigheter och existerande Iagaf och
lagstiftning ar efterfoljda.
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6.Utjamning av klarlack i battrings eller intilliggande omrade.

352-450 Glasurit® =
Battrings — @

Fortunning eller

. HVLP 1-2 30 min. vid
352-500 Glasurit® | | 431 sprutvarv 60°C

Spot Blender 1.0-2.0 bar

Sékerhetsanvisning:
Ta hénsyn till Varuinformationsblad.
Det kan icke uteslutas att denna produkt innehaller partiklar < 0.1 pm.

Data som innefattar denna publikation &r baserad pa var nuvarande kunskap och erfarenhet. Med atanke pa alla de faktorer som kan paverka processen och
applikationen av vara produkter, befriar inte dessa data de som utfor processen fran att utfora egna utredningar och test, inte heller antyder den hor data nagon
garanti av vissa egenskaper, inte heller produkternas lamplighet for ett speciellt Aandamal. Oavsett vilken beskrivning, ritning, fotografi, data, proportioner, vikt etc.
som &r angivit héri, &r den endast generell. Den kan variera utan information och konstituerar inte den 6verenskomna avtalsenliga kvaliteten av produkterna (produkt
specifikation). Den senaste versionen ersétter alla tidigare versioner. Du kan erhalla den senaste versionen fran varan hemsida pa http://techinfo.glasurit.com

eller direkt fran vara saljkonsulenter. Ansvaret ligger hos mottagaren av vara produkter att tillférsékra att patentskyddade rattigheter och existerande lagar och
lagstiftning ar efterfoljda.
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