Teknik Bilgi

523-15

11/2017

Glasurit® Hizlandirici Katki

G/Z

Uygulama: Glasurit standart vernikleri ( VOC ) igin, ayrica 22 Seri VOC, 22 VOC MC600, ve 285-HS astarlara
katildiginda kurumayi hizlandirir.
Ozellikler: +  Kuruma stiresini azaltir.
. Y(izey kurumasi, kiirlenmesi ve bantlanabilme siresini kisaltir.
Aciklamalar: 285- astarlara potlife gok kisa olacagindan 25°C lizeri sicakliklarda ilave edilmez.
ﬁ Boya sistemi Vernik
2:1+10% VOC uyumlu vernik [2:1+10% Vernik
Karigim orani 100% hacimce. 923-35 100% hacimce. 923-144
:|=|:| 923-115 923-155
923-135 923-255
923-335
Sertlestirici 50% hacimce. 929-31, -33 50% hacimce. 929-91, -93
Tiner 10% hacimce. 523-15 10% hacimce. 523-15

1) e < tel e

Sprey viskozitesi 16 — 22 s, kullanilan Uriine gére Potlife 20°C: 45-120 dk, kullanilan
DIN 4, 20°C Urine gore
Ustten hazneli HVLP tabanca: 1.3 mm Konvansiyonel tabanca:
Uygulama basinci 2.0 - 3.0 bar 0.7 bar meme gikis! 1.3-1.4 mm 2.0 bar
Uygulama katlari Y2+ 1 Yot 1 923-255
2 923-144, - 155
Film kalinhig:: 40 - 60 pum Film kalinhig: 40 - 60 pm
Kuruma 20°C 923-135 1 saat 923-144 1 saat
923-35, -115, -335 4 saat 923-155, -255 3 saat
Kuruma 60°C 923-135 15 dk. 923-144 10 dk.
923-35, -115, -335 20 dk. 923-155, -255 20 dk.
Infrared (kisa dalga) 6 dk.
Infrared (orta dalga) 8-12dk.

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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ﬁ Boya sistemi Vernik
3:1:1 VOC-uyumlu vernik
Karigim orani 100% hacimce. 923-610
]:D 923-625

923-630

Sertlegtirici 33% hacimce. 929-61, -63

Tiner 33% hacimce. 523-15

O Sprey viskozitesi 18 - 21 s, kullanilan driine gore Potlife 20°C: 30 - 120 dk. Kullanilan
5
— -

DIN 4, 20°C Uriine gore
Ustten hazneli Konvansiyonel tabanca: HVLP tabanca: 1.3 mm
Uygulama basinci 1.3-1.4 mm 2.0 bar 2.0 - 3.0 bar 0.7 bar meme ¢ikis!
Uygulama katlari Y2+ 1 Film kalinhig: : 40 - 60 pm
2
h M Flash-off 20°C Katlararasi bekleme yaklagik 2 dk.
923-610 923-625 923-630
Kuruma 60 °C 10-15 dk. Gelistirilmis poliglenebilme 15-20 dk 20 dk
@ Kuruma 40 °C 30 dk 30 - 45 dk -
Kuruma 20 °C 3 -4 saat 4 saat 4 saat

Giivenlik uyarisi :
Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi

arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,

6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En K
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya Glas
ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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Ustten hazneli

HVLP tabanca: 1.3 mm

Konvansiyonel tabanca:
1.3-1.4 mm 2.0 bar

11/2017
Glasurit® Hizlandirici Katki ( ; / Z
ﬁ Boya sistemi 22 Seri VOC ve 22 Seri
2:1410% 22 Seri VOC 2:1+410% 22 Seri
Karigim orani 100% hacimce. 22 Seri VOC 100% hacimce. 22 Seri
IS
ﬁ Sertlestirici 50% hacimce. 929-31,-33 50% hacimce. 929-91,-93
% Tiner 10% hacimee. 523-15 10% hacimce. 523-15
Sprey viskozitesi 20 - 24 s, kullanilan drtine gére Potlife 20°C: 30 dk
U* DIN 4, 20°C

Uygulama basinci

2.0 - 3.0 bar 0.7 bar meme ¢ikis!

Uygulama katlan

I

2
katlar arasi bekleme yaklasik 5 dk
Film kalinligi: 50 - 70 um

2
katlar arasi bekleme yaklasik 5 dk
Film kalinligi: 50 - 70 um

Yo+ 1

dikey ylizeylere kullanilabilir ( katlar arasi flash-
off vermeye gerek yoktur)

Film kalinligi: yaklagik 50 um

Vot 1

dikey ylizeylere kullanilabilir ( katlar arasi flash-
off vermeye gerek yoktur)

Film kalinhg: yaklasik 50 um

@ Kuruma 20°C 4 saat 4 saat

@ Kuruma 60°C 20 dk 15 dk.
Infrared (kisa dalga) 6 dk. 6 dk.
Infrared (orta dalga) 8 -12 dk. 8 -12dk.

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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Glasurit® Hizlandirici Katki
ﬁ Boya sistemi 22 VOC MC600
3:1:1 22 VOC MC600
Karigim orani 100% hacimce. 22 VOC MC600

Sertlestirici 33% hacimce. 929-61, -63

Tiner 33% hacimce. 523-15

Sprey viskozitesi 20 - 24 s, kullanilan Uriine gére Potlife 20°C: 30 dk
DIN 4, 20°C

Ustten hazneli
Uygulama basinci

A 1 [ote Ml [

HVLP tabanca: 1.3 mm
2.0 - 3.0 bar 0.7 bar meme ¢ikis!

Konvansiyonel tabanca:
1.3-1.4 mm 2.0 bar

Uygulama katlan

I

2
katlar arasi bekleme yaklasik 5 dk
Film kalinligi: 50 - 70 um

Yo+ 1
dikey ylizeylere kullanilabilir ( katlar arasi flash-off vermeye gerek yoktur)
Film kalinligi: yaklagik 50 um

@ Kuruma 20°C 4 saat 4 saat

@ Kuruma 60°C 20 dk 15 dk.
Infrared (kisa dalga) 6 dk. 6 dk.
Infrared (orta dalga) 8 -12 dk. 8 -12dk.

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi

arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,

6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En K
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya Glas
ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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Glasurit® Hizlandirici Katki ( ; / Z
ﬁ Boya sistemi HS-Sag astari / Dolgu asatari
4:1:1 HS-Sag astari 3:1:1 Yas iistii yas astar
Karigim orani 100% hacimce. 285-505 100% hacimce. 285-31
:|.|:| 285-555 285-38
285-655 285-49
285-95
285-0
ﬁ Sertlestirici 25% hacimce. 929-55, -56 33% hacimce. 929-56 / -55
g Tiner 25% hacimce. 523-15 33% hacimce. 523-15
Sprey viskozitesi 14 - 22 s, kullanilan riine gore Potlife 20°C: 30 - 60 dk, kullanilan
Qs DIN 4, 20°C iiriine gére

Ustten hazneli
Uygulama basinci

A

HVLP tabanca: 1.7 — 1.9 mm
2.0-3.0 bar /0.7 bar meme ¢ikis!

Konvansiyonel tabanca
1.6 - 1.8 mm, 2.0 bar

HVLP tabanca: 1.3 mm
2.0-3.0 bar/ 0.7 bar meme ¢ikig!

Konvansiyonel tabanca
1.3-1.4 mm, 2.0 bar

zimpara makinesi

-| |Uygulama katlari 2 Yot 1
=
Film kalinhig:: 50-70 ym Film kalinhig:: 20-35um

Kuruma 20°C 1,5h 10 dk. (*)

Kuruma 60°C 10 dk. -

Infrared (kisa dalga) 4 dk. -

Infrared (orta dalga)

Zimpara: el ile P400 - P600 (*) Eger tavsiye edilen kuruma siresi aglimis
ise , yuzey hafif matlasacak sekilde zimpara
yapiimalidir.

Zimpara: dairesel P400 - P500 -

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,

son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya

ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.

6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En K
Glas
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Glasurit® Hizlandirici Katki

G/Z

Boya sistemi

[I|II::I|

Dolgu astari

Ustten hazneli
Uygulama basinci

HVLP tabanca: 1.7 — 1.9 mm
2.0-3.0 bar /0.7 bar meme ¢ikis!

Konvansiyonel tabanca
1.6 - 1.8 mm, 2.0 bar

4:1:1
Karigim orani 100% hacimce. 285-700
]:D 285-730
285-790
ﬁ Sertlestirici 25% hacimce. 929-55, -56
g Tiner 25% hacimce. 523-15
Sprey viskozitesi 20 — 24 s, kullanilan Grline gore Potlife 20°C: 20 dk
Qs DIN 4, 20°C
— -]

zimpara makinesi

Uygulama katlan 2
Film kalinhig:: 50-70 ym

@ Kuruma 20°C 1,5h
@ Kuruma 60°C 15 dk.

Infrared (kisa dalga) 6 dk.

Infrared (orta dalga)

Zimpara: el ile P800

Zimpara: dairesel P400 - P500

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi

arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,

6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En K
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya Glas

ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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