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OEM Astarli Plastik Pargalarin Boyanmasi

Ozellikler: Yeni plastik pargalar ¢odu zaman dreticinin yerinde astarlanirlar. Alan testleri gdstermistir ki, OEM
astarlari 6nemli degisiklikler gostermekte ve bunlar yapisma oldugu kadar, tas darbelerine dayaniklilik
ve solvent dayaniklihginda da zaafiyet gosterebilmektedirler. OEM boyalarinin kalitesine ulagmak igin,
biitiin yeni plastik pargalarin (izerine tas garpmasina kars! yeterli dayanikliligi garanti edebilmek igin astar
uygulanmasini éneriyoruz.

352-91 Astar kati, hayir = evet = solvent-
Solvent Glasurit® Tiner ﬁ kabardi mi?2, solventdayanikli hassas
v kirigtimi veya
dayanikliligi | yumusadi mr?
testi

Son derecede
solvente hassas

Solvente hassas

(solvent testi sirasinda tamamen ¢dziilme veya burusma ) Bu alt katin saglam olmadigi gdsterir. Boyadan
once pargadaki katmani komple ¢ikarin ve S3 de agiklanan sistemlerden arzu edileni uygulayin.

Pargayi 700-1 ve gri zimpara pedi ile temizleyin lkinci temizleme adimini, 700-1 ve temiz ve kuru bez ile
uygulayin. Parcaya en az 10 dk. Flash off siiresi verin.

Sonkat boyamasindan 6nce, Glasurit 522-111 Plastik Katki Maddesi ile birlikte “yumusak” Glasurit 285-
zimpara dolgu astari veya astar uygulayin. Uzun flash off aralar vererek ince katlar halinde uygulayin.
Dikkat! Herhangibir zimparali ylizey dnce Glasurit 934-10 1K Plastik Astar ile astarlanmalidir.

Dolgu Astari

285-505, -555, 522-111

-655 Glasurit® Plastik |:|=D
Glasurit® HS Katki Maddesi

Dolgu Astari 4

Karigim HS Dolgu | | 929- 352- —
Astari / Plastik Glasurit® Glasurit® Tiner D-_-D

Katki HS Astar - e
411 HVLP 2ince Katlar 4 saat P 800

Sertlestiricileri Blgil 1719 40- arasinda 20°C
cetveli mm 60 um matlagana veya
kullanin! 2.0-3.0 bar kadar 40 dk.
flash 60 °C
off

Veya alternatif olarak:

285-95 Glasurit® HS Renklendirilebilir Astar, transparan

Solventdayanik

7001 D | | R || 7001 ) | | R
Glasurit® Su Glasurit® Su
azli Temizleyici == === | | Bazl Temizleyici = ==
| Kuru 1x gri 1x Kuru
temizleyin zimpara temizleyin
pediile

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.

Bu Uriinlin < 0.1 ym altinda

partikil igerdigi goz dnline alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi

arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,

6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En K
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya Glas
ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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Dolgu Astari

285-31

Glasurit® HS Yas
listii yag Astar,
acik gri

929-56 522-10 — > P H P
Glasurit® Glasurit® plastik D_,D ’* = 1[
HS Astar katki =
. 3:1:1 HVLP 112+1 20 dk.
Sertlestiricisi, ol 13mm 2- 20°C
normal cetveli 2.0-3.0 bar 35 um
kullanin!

Veya alternatif olarak:

285-38 Glasurit® HS Yas ustl yas Astar, beyaz, 285-49 Glasurit® HS Yas Usti yas Astar, siyah.

Sonkat

Glasurit® 22 Seri
HS 2K Sonkat,
voC

(1)

veya

Giivenlik uyarisi :

(1) Sonkatlar ve
Katki maddesi g

Glasurit® 90 Seri
Bazkat

923-
Glasurit® Vernik
voC

(1)

Glasurit® 22 Seri | | 522-111

HS 2K Sonkat, Glasurit® Plastik |:|=D

VOC veya 923- Katki Maddesi »

Glasurit® Vernik :

voc

Karigim HS 2K 929- 352- =

Sonkat + Plastik || Glasurit® Glasurit® Tiner D-.:D =% @

Katki veya VOC Sertlestiriciler 110% L 5 16 saat

Vernik + Plastik | |VOC o || 13mm 50- 20

Katki cetveli 20-30bar || 70um veya
kullanin! 45 dk.

60°C

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya

ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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vernikler, plastik (izerine uygulanmadan énce, mutlaka Glasurit® 522-111 Elastiklestirici
irilerek elastiklestirilmelidir.

Glas




