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Verfahren Beilackierung in das angrenzende Karosserietell
mit Glasurit® 2-Schicht-Decklack 90

Ozellikler: Eine Teilelackierung mit 2-Schicht-Decklacken 90 ist grundsatzlich méglich, und daher ist eine
Lackierung angrenzender Karosserieteile in der Regel nicht erforderlich. Wenn toleranziiberschreitende
Farbtondifferenzen zu erwarten und keine Abgrenzungen der Flache durch Zierleisten oder Kanten
gegeben sind, kann es zweckmaRiger sein, durch auslaufendes Beilackieren innerhalb der Flache bzw.
in das angrenzende Teil, Farbtondifferenzen auszugleichen. Beilackieren kann wesentlich rationeller und
wirtschaftlicher sein als zeitaufwendiges Nachnuancieren.

1. Vorbehandlung des angrenzenden Karosserieteiles
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Die Vorarbeiten des zu reparierenden / neuen Karosserieteils sind dem Glasurit RATIO System oder dem
Verfahren V 4a zu entnehmen.

2. Lackierung des reparierten / neuen Karosserieteiles
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Anmerkung:

Lackierung des reparierten / neuen Karosserieteiles
bis ca. 10 cm vor dem Ubergang in das
angrenzende Teil

Giivenlik uyarisi :
Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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3. Lackierung des Ubergangs und des angrenzenden Karosserieteiles
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4. Lackierung des Ubergangs der beiden Karosserieteile
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Anmerkung:

Auftrag von zwei Spritzgangen ohne
Zwischenabliftzeit mit verringertem Spritzdruck

5. Lackierung des reparierten / neuen Karosserieteiles
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Anmerkung:

Auftrag eines deckenden Spritzganges bis zur Kante
des angrenzenden Karosserieteiles

Giivenlik uyarisi :
Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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6. Effektlackierung des Uberganges und des angrenzenden Karosserieteiles
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1. Effektlackierung des reparierten / neuen Karosserieteiles
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Anmerkung:

Auftrag Effektgang auslaufend zum
angrenzenden Karosserieteil

8. Klarlackierung
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Anmerkung:

Auftrag des Klarlackes

* bei Silberfarbtonen +10-20% 93-E3 (18-22s DIN4)

Giivenlik uyarisi :
Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En

son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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