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Ozellikler: Prensipte, bu tiir tamir sistemleri kiglik cizikler, tas carpmalari ve kozmetik hasarlarin tamirleri igin
gelistirilmistir.
I 700-10 ] Uygun 700-10 g | |
Temizlik / Glasurit® Yag ﬁ rengin tespit gz Glasurit® Yag
Sokiicii ve === 1| edilebilmesi igin Sokiicii ve =R | et
Pasta . 1x Kuru B . Pasta . 1x Kuru
Temizleme femileyin | | PAra temizlenir, | |, .. | | Temizleme {emizleyin
Maddesi pasta ile kiigiik || sinabasla. | | Maddesi
uygu IamaS| cizikler giderilir.
Hasarli bolgeyi, 700-1 ]
Hasarli macun veya Glasurit® Su ﬁ
o . astar uygulamasi Bazli Temizleyici =
bolgenin éncesi 75 mm a0 | iy
orbital makine ile
hazirlanmasi et yap.
839-20 / 20K 948-36 =+ 285-270 P
Glasurit® Gok Glasurit® 1 iﬁ @ =2 uygulamadan ‘w ﬁ
D0|gU Amagli Dolgu Sertlestirici, w2 oo || 2300 ;240 énce alani 700-10 710 .
Macunu, Beyaz kirmizi e e e || ile temizleyin. § i
M acunu 20°C P400 1x temizleyin
Not: Plastik pargalar igin 839-90 Plastik polyester macun kullanin.
285-270 929-58 352-50 — >
Glasurit® Dolgu | | Glasurit® Glasurit® Tiner D_,D ’* = fﬁ
DO|9U aSta" astan, Pro, gri HS Asta.r_ o 4111 Mini HVLP | | 1/2+1 9 dk.
Sertlestiricileri yas- boya 30-
uygu IamaS| Ustli-yas tabancas! 40 ym
versiyon 1,0-12
mm
1,0-1,5 bar
Not: Alternatif: 285-230 / -290 Glasurit Primer Filler Pro, beyaz/siyah. Plastik pargalar icin 522-10 Glasurit plastik

katki ilave edin.

(Karigim
orani)

i 75 mm orbital ) ||
Ge9|§ . makine ile ince 1 )
bo|ges|de zimpara yapin 0_1 ] um ]
astar 01000 1x temizleyin

- P3000
uygulamasi
once zimpara
yapin
Glasurit® 90 Seri ||93-E3
Bazkat Bazkat Glasurit® Su |:|=D
bazl tiner -

olgi
cetveli
kullanin!

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya

ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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vo. | |90-M50 93-E3
Yama Vernlgl Glasurit® Yama || Glasurit® Su |:|=D
Vernigi bazl tiner
(Karigim 2t
olgu_
orani) !
Glasurit® 90 Seri | |90-M50 |:| = ?I h ?
Bazkat (kullanima | | Glasurit® . ’* = 118
Bazkat ( 90 hazir) Yama Vernigi — et | R
: (alnma haar) || 21 || || i | e
Serl Ve 90- cetveli tabancas! kadar arasi ve
kullanin! | | 1,0-1,2 \ ikt
M50 kar|§|m| ) ullanin i uygulayin ve{rjr;];een
1,0-1,5 bar matlasana
kadar
Not: ince katlar ile 90 Ince katlar ile 90 seri Glasurit bazkat uygulayin.
seri Glasurit bazkat
uygulayin.
923-610 929-61 523-15 >
Glasurit® HS Hizli | | Glasurit® Glasurit® DDD ’* = ﬁ
kuruyan vernik Sertlestiriciler Hizlandinci Katki PR | R | R 10dk
Vel'nlk voc VOC hizh t';lgﬂ boya l
cetveli tabancasi
kullanin! 1,0-1,2
mm
1,0-1,5 bar

Not Alternatif:
923-135
352-500 2 veya
Glasurit® Yama . = @
Tineri — -
Mini HVLP gegis 8 dk.
boya bélgesi /
tabancasi pasta
1,0-1,2 uygulama
mm alani
1,0-1,5 bar
Not: Gegis bolgesi ve pasta uygulama
Pasta uygulamasi | | Gegis bokgesini
oncesi ve tiim g
Pasta dinlendirin. pargay! pasta o
- polis yapin. uygulama-
uygl‘"ayln' sina bagla.

Giivenlik uyarisi :

Bu drlinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Griintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin icerdigi bilgi glincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktdriin dedisimi trlinlerimizin uygulamasi ve islem sirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve Uriinun kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versjyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Urlinlerimizin, patent marka veya
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ticari mallar Gizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.

alanina 352-500 Glasurit Yama tineri uygulayin.
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