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Glasurit® 90 seri u¢ stepli renklerde yan pargcaya gecis (step

2 yariseffaf)

Aciklamalar:

Ozellikler:

Aciklamalar:

Bu sistem 90 seri ile yari seffaf step 2 kullanarak (ig stepli renklerin yan pargaya gegisini agiklar (6rnek:
Mazda 41V / 46V or Renault NNP Rouge Flamme).

Tim var seffaf renklerde, her renk eslestirmesi ve her arag igin gerekli olan uygulama kati sayisinin
dogrulanmasi gerekmektedir. Uygulama farkliliklarinin renge etkisi sebebiyle step 1 uygulanmis test
panelleri izerine, farkli katlarda step 2(yar seffaf serbet kat) uygulanip kontrol edilmesi tavsiye
edilmektedir.

. Bu islemin malzeme tiketimini azaltma ve zaman kazandirma avantajlari bulunmaktadir;

. Daha kolay ve glvenli yan parga gegisi i¢in Glasurit® Blending Clear 90-M50 kullanmayiniz.

Oneri: Boyay! araca uygulamadan evvel, test panelleri ile rengi ve uygulamayi kontrol ediniz.

Litfen asagidaki yan parga gegis uygulamalarina bakiniz.

Prensip olarak: 90 seri de 3 stepli (yari seffaf serbet katl) renklerin parga onarimi mimkiindr. Ancak, kabul
edilen sinirlarin disinda renk farkliliklarinin olmasi beklendiginde, bu renk farkliliklarini engellemek icin en
uygun yontem, hasara bagli olarak yan pargaya gegis yapmak ve rengi kaynastirmak olabilir. Bu prosedur
¢ok zaman alan renklerin eslestirimesinden ¢ok daha verimli ve ekonomik olabilir.

. Tavsiye edilen katlar arasi bekleme ( flash- off) siirelerine uyunuz.

. Her uygulama katindan sonra ylizey matlagsana kadar bekleyiniz.

. Katlar arasi bekleme sireleri ek Ufleme ekipmanlar ile azaltilabilir ( 6rnek : dryjet)

. Kombine boya uygulama kabinlerinde son kattan sonra firinda 40 ° C 'lik bir sicaklik artig dnerilir.
. Artan bazkat kalinligi katlar arasi uygulama igin bekleme strelerini arttirir.

Astarli yizeyin boya oncesi son zimparalamasi P500 kalin kum ve P1000

den kiguk kum ile olamaz. Lutfen bu iki deger arasinda bir zimparalama
uygulayiniz.
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Eger gerekli ise yan parcayl maskeleyiniz.

Giivenlik uyarisi :

Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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2. Yeni par¢anin / onarilacak parganin yenilenmesi ( 1. Adim )

Glasurit® 90 Seri =
Bazkat step 1 D=D =

21 HVLP 2
93-E3 1.3 mm (uygulama
20bar | |katr)+1/2
efekt kat

Notlar:

Son uygulama kati kuruduktan sonra yan parcanin
maskelemesini sékinuz.

1. Adim uygulamasina gore uygulamayi zayiflatiniz ve
her kat uygulamasini yan pargayi kapsayacak sekilde
kaynastirma islemini yapiniz.

Kaynastirma bdlgesini kliguk tutunuz ve kenar gegisini
yumusak ve asamall yapiniz.

Yan parga renk kaynastirma isleminin uygulama basinci 1,5 bar.
Bu islem icin 90-M50 kaynastirma ajanina gerek yoktur.

2.1 Karigim gegis alaninin yan pargada yenilenmesi 1. Adim

Glasurit® 90 Seri = = ?I h ?
a— [

Bazkat step 1 D=E| EERPE
21 HVLP 1-2 12 matlasana

93-E3 1.3 mm gegis kati efekt kat kadar

1.0- 2 flash-off

1.5 bar pargayada
Notlar: &

Kaynastirma islemi yaparken tabanca basincini azaltln.}_\(.f
Step 1 tamamen kuruduktan sonra , gegis yapilan pane =
Uzerindeki over sprey izlerini kaybetmek i¢cin mumlu \

bez kullaniniz. s

Giivenlik uyarisi :

Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.

Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En

son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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2 yariseffaf)

2.2 Gegi alaninin boyanmasi (istege bagli)

sasnote || 1] || 1] || PRl || Bl || 1

stepli boya katki

: 100 g HVLP 2-3 matlasana
93-E3 90-M5 1.3 mm kadar
(RFU) 1.0- flash-off
30¢g 1.5 bar
Step 1
(RFU)

Notlar:

Bazi renkler igin, gegcis alaninda alistirma (yumusatma)
yapmak eslestirme de yardimci olabilir. Alisma yapiimig
alandaki gegislerde distan iceriye dogru 2-3 kat
uygulama yapilmalidir. Yapisan oversprey tozlarini almak icin
yine mumlu bez kullanilmasi gerekmektedir.

3. Yeni panel / onarilan panelin ve yan pargasinin boyanmasi 2.Adim

Glasurit® 90 Seri T 2 [
Bazkat step 2 D=[| ’* Za'éa" B l L
21

lizerinde
: HVLP 2,0 bar 1-2+1/2 | | matlasana
93-E3 1.3 mm efekt kat efekt kat kadar
2.0 bar icin 1,5 flash-off
bar basing
uygulayiniz.

Notlar:

Her bir uygulama katinda boya uygulamasini kisiniz
ve yan parga ile kaynastiriniz.

Yan pargaya kayastirma yaparken uygulama basincini
kisiniz.

Tamir edilen alan lzerindeki eslestirmeyi saglamak igin
uygulama basinci 1,5 bar ile yarim kat uygulama yapiniz.

Tutarli bir eslestirme icin bindirme islemlerini kademeli olarak uygulayiniz.

Giivenlik uyarisi :
Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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4. Vernik uygulamasi.

gzlg;urit®Vernik DD-D W i @

voc .
Teknik HVLP 2 30 dk.
Bilgi 13-14 60 °C
Formuna mm

bakiniz 2.0 bar

Giivenlik uyarisi :
Bu Uriinler sadece profesyonel kullanim amaglidir.
Bu Uriintin < 0.1 um altinda partikiil igerdigi g6z 6ntine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi gtincel bilgi ve tecribelerimize dayalidir. Bir gok faktériin degisimi Grlinlerimizin uygulamasi ve islem stirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan islemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaglar igin Urlinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaglidir; bu bilgiler,
6n bilgilendirme ve iriintn kontrata baglanmis kalitesi (liriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En
son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; http://techinfo.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya
ticari mallar Gzerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gdzlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany

Glas



