
Teknik Bilgi - Binek araçlar

562-1602
Cila Pastası İnce

Güvenlik uyarısı:
Bu ürünler sadece profesyonel kullanım amaçlıdır.
Bu ürünün < 0.1 μm altında partikül içerdiği göz önüne alınmalıdır.
Bu yayımın içerdiği bilgi güncel bilgi ve tecrübelerimize dayalıdır. Bir çok faktörün değişimi ürünlerimizin uygulaması ve işlem sürecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
araştırmalarını ve testlerini uygulayan işlemcilere yardım etmez; ayrıca bu veriler ne belirli şartların uygulanması durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli
amaçlar için ürünlerin uygunluğunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, çizimler, fotoğraflar, veriler, oranlar, ağırlıklar vb. sadece genel bilgilendirme amaçlıdır; bu bilgiler,
ön bilgilendirme ve ürünün kontrata bağlanmış kalitesi (ürün spesifikasyon)’u olmadan değiştirilebilir. En son versiyonu diğer versiyonların yerine geçmektedir. En
son verisyona web sitemizden olaşabilirsiniz; www.glasurit.com veya direkt olarak satış partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Ürünlerimizin, patent marka veya ticari mallar
üzerindeki mülkiyet hakları, varolan yasalar ve düzenlemelerin gözlemlenmesi alıcının sorumluluğundadır.
BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Münster - Germany 11/2022
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Sayfa 1/1

Uygulama: Otomotiv boyalarının cilası için uygundur.

Özellikler: Silikon içermez cila ürünü 

Açıklamalar: Kullanıma hazır üründür. 

.

Saklama

Boyalı yüzeydeki herhangi bir kirlenme veya kusur, kirliliğin ilk tesviyesi için önce 1500 dereceli zımpara kağıdı kullanılarak düz bir
şekilde zımparalanmalı, ardından 2000 ve ardından en iyi ve elde edilmesi kolay sonuçlar için 3000 dereceli zımpara kağıdı
kullanılmalıdır. Zımparalanan alanları temiz bir bezle silerek kurulayın. Zımpara tozunun daha sonra işlemde çiziklere neden olmasını
önlemek için tüy bırakmayan bir bez kullanın.
Cila ürününü cilalanacak alana tüy bırakmayan bir bez kullanarak manuel olarak uygulayın. Daha tutarlı sonuçlar için, yumuşak, tüy
bırakmayan bir bez ve orta sertlikte köpük ped ile birlikte bir cilalama makinesi kullanın.
Cilalama makinesine takılan yeni veya kuru bir ped kullanıldığında, 562-1602'yi köpük pedin tüm cilalama yüzeyine ince ve eşit bir
şekilde yayın ve ardından makineyi çalıştırmadan önce pedi boyalı yüzeye yerleştirin. Parlatma pedinin herhangi bir kuru alanı boyalı
yüzeyde aşırı ısınmaya ve çizilmelere neden olabilir ve bunların çıkarılması zor olabilir, bu nedenle sünger pedin cila ile ilk
astarlanması çok önemlidir.
Makineyi dakikada 1500 devire kadar hızlarda kullanarak, aşağı doğru orta düzeyde bir baskı uygulayın ve önce zımparalanan
alanlara odaklanın. Zımpara izleri tamamen çıkana kadar bu alanları cilalayın. Makineyi önden arkaya hareket ettirin, ardından yan
yana hareket ettirin. Fazla ürünü temiz ve kuru, tüy bırakmayan bir bezle silin. Mikrofiber bezler özellikle bunun için kullanışlıdır.
Devam etmeden önce, zımpara izlerinin kalmamasını sağlamak için su bazlı bir temizleyici ve yumuşak, tüy bırakmayan bir bez
kullanılarak alanın son temizliği yapılabilir. İstenilen sonuç elde edilene kadar cilalama işlemini tekrarlayın.

Lütfen göz önünde bulundurunuz: Otomotiv yenileme boyaları için bu belgede verilen uygulama talimatlarına ek olarak araç üreticilerinin,
özellikle kurulu sensör teknolojisiyle ilgili onarım talimatlarına her zaman uyulmalıdır. 

  


